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б ё е д  е н  и е

в настдусцем альбоме приведены рабочие чертежи типовых: 
ригелей для перекрытии многоэтажных производственных здании 
серии U1/23-TJ70tразработонные В /970-72г.р, Которые пр едставл яют 
собой новую редакцию рабочих чертежей серииШ/23-I, утвержденных Гос­
строем сссР В /964г. Кроме того\ В альбом Включены:

-  рабочие чертежи дополнительно разработанных марок по­
перечных ригелей междуэтажного перекрытия US 1-12, 
U62-22U62-24, Z/63-/S Ю З -в б /д л я  применения В 
услоВиях агреесиВной среды j

-  рабочие чертежи ригеля V63-17 для применения только В 
услоВиях неагрессивных сред‘

- рабочие чертежи дополнительно разработанных марок по-

ri гчных риг елей покрытия t/62 - 20', V62-21 \ У63-13 J 
Ю З -19;

-  рабочие чертежи риг елей\ устанавливаемых у лестничных 
клеток (  серии ZJV23- 7), откорректированные по аналогии

с рабочими чертежами серии V2/23'1j

- рабочие чертежи продольного ригеля, разработанного с 
целью создания продольных железобетонных рам̂  обес­
печивающ их жесткость здания В продольном направлении; 
и затеняющего стальные вертикальные связц им евш ие  

то ж е  назначение.

в целях сокращения количества марок изделий 6 альбом 
Ш123-1 /70 не Включены чертежи ригелей следующих марок, 
приведенных В альбоме WZ3- Г; £ /-3 t 62-3/ 62-6, 62- 7, 63-1.

Поперечные и продольные ригели серии U V 2 3J/70  
изготавливаются 6 опалубочных формах ригелей серии Ш/23-1.

3

При корректировке рабочих чертежей поперечны* ригелей  
произведены сл едующие основные изменения и дополн *ния 
по сравнению с чертежами риг ел ?с -t рии иг/23 -

- толщина защитного слоя 'ег >на принята В соответствии 
с требованиями „Указании по проектированию анти­
коррозионной защиты строительных Конструкций 
/ СН 262- 67f  как ЭЛЯ конструкций, подвергающихся Воз­
действию средне а гре ссивной газовой средьг

- уменьшено расстояние между выпусками опорной арматуры 
и плоскими каркасами при >-бъ единении и х  В поостран- 
ственный каркас, что связано с обеспеченл ■ i необхо­
димой величины защитных слоев бетона в  К’ с* оукциях’}

-  изменена Конструкция истоке/, С2,СЗ в  с  ответе т Вии с 
„Рекомендациями по унификации ар матурн н к каркасов и
сеток для типовых сборных железобетснн1 онструкций
одноэтажных и многоэтажных промыи/лен,.-/х зданий* 
серия / 400 - 2 j

- изменена конструкция опорной закла. юй де • ли Мб^

- увеличен диаметр анкеров в закладных детс - х  для 

опирайия плит)

- изменена конструкция плоских арматурных каркасов В 
ригелях торцевых рами рам у температурных utBoB̂

изменено графическое оформление материалов 8 целях 
удобства пользованияJ

- изменена маркировка поперечных ригелей, маркировка 
откорректированных ригелей отличается от маркировки 
соответствующих ригелей по альбому V2JZ2-1буквой 
„V" в начале марки  ̂например, ригель марки U6 1-1-
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настоящего альбома является откорректированным ригелем маркж 
K I-I  альбома ИИ23*1$

• приведены примеры образования пространственного арма- 
турного каркаса при отсутствии йа заводе ж.б. изделий элек- 
тросварочных клещей необходимой мощности %

-  приведены ссылки на новые нормативные документы, дейст­
вующие в настоящее время и которыми необходимо пользоваться 
при изготовлении ригелей|

-  уточнена область применения ригелей в зависимости от 
степени агрессивности среды §

-  для ригелей, применение которых в условиях воздействия 
агрессивной среды вызывает необходимость увеличения армиро­
вания по сравнении с ригелями, применяемыми в неагрессивной 
среде, разработаны дополнительные марки, о чем умазано &;ше.

Ригелями серии ИЙ23-1/70 можно заменять ригели серии 
ЕЙ23-1 и ИИ23-7 тех же марок, но без ивдекса "И* в начале 
марки, например, ригелем серии Ш 23Л /70 марки ИБ2-1 можно 
заменить ригель серии ИИ23-1 марки Б2-1 и т .д . Исключение 
составляют ригели марок £ 1 -3 , Б2-3, £2 -5 , £2-7 и БЗ- I  серии 
2И23-1, которые должны заменяться соответственно следующими 
марками ригелей серии ИЙ23-1/70; ЙБ1-4, й£2-4,ИБ2-24, ИГ2-8, 
ЙБЗ-17* Указанную замену следует осуществлять в тех случаях, 
когда строительство должно производиться По ранее разработан­
ной технической документации, в которой были применены ригели 
серии ИИ23-1 и ИИ23-7, Замена конструкций может выполняться 
без переработки технической документации#

В случаях,хогда при разработке проекта конкретного здания 
в чертеги типовых ригелей серии ИЙ23-1 вносились изменения, 
Например, добавлялись закладные детали, то возможность замены 
кх йа ригели серии ИЙ23-1/70 должна согласовываться с проект­
ной организацией» разработавшей проект#

к
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П о я сн и т е л ь н а  я з а п и с к а

I. Ожидая часть

Рабочие чертежи типовых фепезобетоннь/х конструкций много- 
зтажнь>х производи твеннькк зданий разработаны применительно к  
унифицированным габаритным охемам,утвфжденнын распоряжением  
Госстроя СССР-/ /S3 от  г  июля /363 года.

Данный аль вон является частью работы, полный сост а в  ко­
торой излож ен в  альбоме UU30 - //70.

Альбом содержит рабочие чертежи поперечных ригелей Я?я 
Здании с перекрь/тиями / т ира из плит, спирающихся но полки  

ригелей, с  сет кой колонн С*6м, a  тако/се рабочие чертео/си про- 
дольныос ригелей Зля зданий с  сетками колонн 3*6 м и 3*вм .

Маркировочные сосемы поперечнь<х рам приведены в  альбоме 
UU2 0 - //70и (Л/20-8 маркировочные сосемы продольных рам для зда­
ний с  сет кам и колонн 6х6и 3*6м приведены соответственно в  
а льбом ах UU20-//70 и UL/20-2/70.

Ригели предназначены для применения в  зд а н и я х  с не а гр ес­
сивной, слабо и среднеагрессивной газовыми средам и.

Мирки и область применения ригелей приведены в  таблице I.

Обозначение марки ри гел ей  состоит из двух частей. Пер­
вая часть мар^и обозначает типоразмер р и гел я  и состоит из 
буквенного обозначения „йб" и порядкового номера типоразмера. 
Цифры второй части мерки обозначаю/щнесущую способност ь р и ­
геля. Циррьбыг обозначения т ипоразм еров ригелей приняты по 
серии UU83-* и  ООдд' 7. Поперечныери^Фли рассчит аны  к а к  

элементы попер^чмь/храм с  жесткимиузламй с  числом пролетов 
8 соответствии с  габари/нь/ми схемами; продольные р и гел и  
рассчитаны Рас олеменТь/ сднолролеТнь/х рам с жесткими узлами. 
Поперечные и продольные ригели и перекрыт ийрасчиТаны на норматив­

ные временные длительныерав/онерно-риспределеннь/е нагрузки /ООО,

/SOО, го о о  и 2SOO кг/м* и пост оянную нормативную равномерно  

распределенную нагрузку. Постоянная нагрузка н а  поперечны е  
рам ы  включает вес плит перекрытия; в ес  р и гел я , в е с  бет она  
замоноличивания перекрытия, а таксисе вЬс пола и перегородок  
U со ст а в л я ет  700кг/м7

Постоянная нормативная нагрузка н а  продольные ригели вклю ­

чает вес ригеля, вес бетона замоноличивания перекрытия, в е с  
пола, перегородок и составляет 5 4 8 0 кг /п.м.

Расчета конструирование ри гел ей  произведень/ в  соот вет ­

ствии со СИиПП-&. /- 62* с  учет ом „Указаний по прим енению  в  
оюелезобе/онных конструкциях стерсяневЬй армаТуры "/СМ  33 0  - S 3 / и 
„инструкцией по расче/у сТаТически неолределимь/х экелезобеГоннь/х 
конструкций с  учетом перераспределения усилий? издания /3 6 /к, 

и отвечают требованиям "Зкозаний по проектированию антикорро­
зионной защиты сТрои/ельных конструкций"/СМ£€6-67/, п р ед ъ я в ­
ляемым к конструкциям, эксплуатируемым вслабо и ср е д н е а гр е с­

сивны х с р е д а х .
Ширина раскрытия трещин в  р и г е л я х  при учеТе полной ветро­

вой нагрузки не более 0.3 мм, при у  чете 30% нагрузки от ветра 
-не более 0%£мм ( в  соответствии с  т ребованиям и СН S62- 67.

Ригели изго/авливаюТся из беТоно марок SOO и 300.

Рабочая продольная и поперечная армаТура принята ненапря- 
гаемой из горячекатаной арматурной стали периодического про­
филя к л а сса  Я -fff с  расиеТнь/м сопротивлением вег - ЗЧОО кг /см 7.

Предел огнестойкости р игелей , армированных еТердЬневой армаТу. 
рой класса </?-$[ в  со оТвеТсТваи с  ука за н иям и  С Пи Л Л-JT. S- 70 р а в е н

-£ . О часам

TF, /Пояснит  е л ь н а я  за п и сгссг '
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Таблица / 
6Норка Длина Нормативная 

риге- р и ге - Врем, длитель- 
л я  лй  наЯ нагрузка 

мм н а  перекрытие 
к г /А 2

Степень агресеив- 
ного воздействий 

разовое/ средь/ _
неагрве- слабая

.местоположение
ригеля 6 ране  

каркаса
сивная ш и

1 2 в У 5 6

Попереинь/е ригели
У51-1 1000 + t Крайний ригель между- 

зт аж ного перекрытия
ИбТ-2 1500 +- + —л—
И 51- Ч 2000 * +■ , —и—
И 51-Я 5000 2500 + ■и) —и—
У.51-12 2500 - f Крайний ригель меж ду­

эт ажного перекрытия
И 52-5 100Q+2500 +• +■ Крайний ригель тор­цевой рамы илирамы, 

у. температурного шоа
#52?20 13О0Ху)

гзоок*)

4- + Крайний ригель пок­
рыт ия.

Ы52-21 4* 4-

*)
4-
+

Крайний ригель пок­
рыт ия торцевой рамы 
или рамы у  темпера­
т урного сива.

И 52-/ 
U62-22

1000
ЮОО

4- Крайний ригель между­
эт аж ного ререкрытиЯ'

1252-2 /500 i 4- -ч ~
U52-4 2000 + 4- —// —
И52-Й 2500 + - —//*-—
И 52-23 5300 2500 —• + К райний ригель межуу- 

зт ажмого перекрытия
И52-24 1000 + + Средний ригель м еж ду­
И62-6 1500 f + к) эт ажного перекрытия
H&2-&Q 2000 4- 4-
Н52-8 2500 + 1- -н -
и 52-9 1000+2500- 4- л Средний или крайний

ригель торцевой ромб/ 
или рань/ д  темпера­
т урного ш ва.

И63-/Э
ИБЗ-/У

ИБЗ-17

ибз~г
И 5 3-/5

ИбЗ-З
И63-Ц

И53-/6 

И53-5

5500

1300х*)
зэооКх)

Юоо

1500
1500

2000
2500

Средний ригель покрыт ия
Средний ригель покрытия 
т орцевой рамы или рамы
у 77 ш
Средний ригель м еж ду этаж 

-наго перекрытия

+
&
Я)

2500

1000+2500 +

•»—
■*—

Средний ригель междуэ. 
ною  перекрытия

ЛОЖ­
НОЮ перекрь/7
Средний ригель 'торцевой 
рамы или
турцр£р_
рамы или рамЪ/д темпера- 

и/ва____________
И620лев.-1 5000 

Н620пр'/  5000 -и—

1000+2500 4- Крайний ригель междуэтаж­
ного перекрытия у  лестниц

И62/лев.-/ 5300 Z 7 IT  

Нб21прЧ 5300 ~Ч-
Н622лев-/ 5500 
ибгглр-1 55оо — 
'Й623Ш Т~ 5300 —I—
Н625Пр-1 5300 1000+2500

Крайний ригель междуэ/пож- 
н ого перекрытия и лестниц. 
Средний ригёль междуэтаж 
наго перекрытия у  лестниц

Средний ригель м еж ду этаж 
него перекрытие и лестниц

ибгв-1

Продольные ри гели  

5500 500+2500 + +

\ к) 5  ряде сзеемнеобходимо применять марки ри гелей  под более 
высокие нагрузки ш и марки ригелей, разработанные для приме- 

| «ени*т ол6коо в^аг^ессианой среде(см:монт ажные схем ь/

\<х) П риведено зна пение полной нормативной равномерно- 
! распределенной н а гр узки  н а  покры т ие .
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Для строповки ригелей предусмотрены два отверстия i  50 им 
на расстоянии 1 ,0  и от концов ригеля.

Кроме то го , в альбоме разрабоАаны варианты ригелей,стро­
повка которых осуществляется с помощью монтажных петель, 
изготавливаемых из стали класса A -I . (см .лист 6 3 ) .

Марки стали арматуры и закладных деталей должны устанав­
ливаться в проекте конкретного объекта, j  зависимости ох 
температурных условий эксплуатации конструкции и характера 
нагрузок, в соответствии с требованиями действующих норматив­
ных документов и указаниями, приведенными в серии № 0 - 1 /7 0 .

При применении ригелей в условиях воздействия слабо и 
средяеагрессивных газовых сред з проекте конкретного объекта 
должны быть указаны специальные условия #о изготовлению ри­
гелей, вытекающие из характера агрессивной среды и требований 
СН 2 6 2 -6 7 .

П. Технические требования к изготовлению 
ригелей

При изготовлении ригелей необходимо выполнять требова­
ния следующих нормативных и инструктивных документов?

а /  глав;СНиП:

I - B .I - 6 2  "Заполнители для бетонов и растворов*.

I-B .2 -6 9  "Вяжущие материалы неорганические и добавки для 
бетонов и растворов".

I -B .3 -6 2  "Бетоны на неорганических вяжущих и заполнителях". 

I -B .4 -6 2  "Арматура для железобетонных конструкций".

I -B .5 -6 2  "лелезобетонные изделия. Общие указания". 

I - B .5 - I - 6 2  "Хелезобетонные изделия для зданий".

б/ ГОСТов:

ГОСТ 10922-64 "Арматура и яакдгпп’о летали сварные для 
железобетонных конструкций. Технические требования и методы
испытани--",

t
ГОСТ 10J&0-67 '.'Ве'уоны тяжелые. Методы определения проч­

ности” ,

ГОСТ 13015-67 "Изделия железобетонные и бетонные .Общие 
технические требования",

ГОСТ 8829 -66  "Издблия железобетонные сборные', методы 
испытаний и оценки прочности, жесткости .« тре;\иностойкости".

в /  "Указания по сварке соединений арматуры и закладных 
деталей железобетонных конструкций" /СН 3 9 3 -6 9 /|

г /  "Указания по применению в железобетонных конструкциях 
стержневой арматуры" /СН 3 9 0 -6 9 /}

д /  "Указания по технологии производства арматурных работ 
в промышленном и гражданском строительстве"/ Н9-61НИИ0МТП/.

Стальные закладные детали должны изготавливаться в 
соответствии с главой СНиП П -В.5 -6 2 *  "Металлические конст­
рукции. Правила изготовления, монтажа и приемки" и с "Инст­
рукцией по технологии изготовления и установке стальных 
закладных деталей в сборных железобетонных и бетонных изде­
лиях" /СН 3 1 3 -6 5 / .

Плоские каркасы и сетки должны изготовляться при помощи 
контактной точечной электросварки.

г угорая сварка арматурных стержней из стали класса A-I 
между cofor, и со стальными закладными деталями из листовой,

т к
1972.
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полосовой, угловой стали, а  также сварка закладных деталей 
должна производиться электродами типа 346-Т или 3 4 2 -Т ; свар­
ка арматурных стержней из стали класса А-Ш между собой и с 
закладными деталями, указанными выше, должна производиться 
электродами типа 350А-Ф, Э55-Ф, Э42А-Ф и Э46А-Ф. Выбор типа 
электрода из числа приведенных выше для каждого класса и 
марки стали должен производиться на основании указаний СН393-69

Сталь для изготовления ригелей должна применяться тех ма­
рок,  которые заданы в проекте конкретного объекта.

При изготовлении ригелей для зданий со слабо и среднеаг­
рессивными средами обязательно выполнение специальных требо­
ваний, указанных в проекте конкретного здания.

Ригели армируются пространственными каркасами.

Пространственные каркасы собираются из плоских каркасов, 
сеток, отдельных стержней и закладных деталей с применением 
контактной точечкой сварки, электродуговой сварки и вязки 
вязальной проволокой.

Соединительные поперечные стержни, объединяющие плоские 
каркасы в пространственный, следует приваривать к продольным 
стержням плоских каркасов с помощью электросварочных клещей.

Применение дуговой электросварки вместо предусмотренной 
контактной точечной не допускается.

С целью обеспечения точности изготовления пространствен­
ного каркаса, в соответствии с допусками, проставленными 
на чертежах, сборка его должна производиться в кондукторе.

Сборка пространственных каркасов должна производиться 
в следующем порядке:

а /  устанавливаются опорные закладные детали марки H I;

б /  устанавливаются плоские каркасы;

в /  плоские каркасы привариваются к И  электродуговой 
сваркой;

г /  поперечные соединительные стержни позиций 25 , 61 
или 62 привариваются к нихним продольным стержням плоских 
каркасо в контактной точечной с&а/жой}

д /  к плоским каркасам электродуговой сваркой привари­
вается позиция 59 /для ПК5, ПК7, 1Ш 6, ПК18, ПК25, ПК27лев, 
ПК27пр, ПК28лев, ШС28пр, ПК29лсв, ПК29пр, ПК30лев,ПК30пр/|

е /  устанавливается верхняя продольная арматура в фикси­
рующие пазы кондукторов;

у /  положение стержней верхней продольной арматуры отно­
сительно друг друга фиксируется после выверки путем при­
варки К ПОЗИЦИИ 60$ne/(тродуго&и cia/JKOi);

к / верхние поперечные соединительные стержни позиций 
2 5 , v 7 или 62 привариваются электросварочными клещами кон­
тактной точечной сваркой к поперечной арматуре плоских 
каркасов;

к /  верхняя продольная рабочая арматура диаметром 36 мм 
приваривается электродуговой сваркой к верхним продольным 
стержням плоских каркасов прерывистым швом длиной 50 мм 
через *00  мм, а участки верхней рабочей арматуры диаметром 
28 мм привариваются электродуговой сваркой к продольным 
стержням плоских каркасов с помощью коротыаей /позиция 53/|

л / устанавливаются и привязываются к плоским каркасам 
сетки Cl, CIA, 02, 02А, СЗ, СОА, С5*СП/ в зависимости 
от их поло: ения в ригеле и марки ри геля/;

т к 7с- ichune/JbHQ У Записка ИИ 13-1/70
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эпектрос^го&о c£aP*ot}
Н/поверх сеток устанавливаются, выверяются и свариваютcaV 

между собой закладные детали М2 /К З /, которые затеи привязы­
ваются к продольным стержням плоских кар касов. Окончательная 
фиксация положения закладных деталей производится при у с т а ­
новке каркаса в опалубку.

При ртготовлении пространственных каркасов должны быть 
учтены Фактические допуски на размеры стальных форм по длинеj  
они не должны превышать те допуски, которые указаны на чер те­
жах ригелей.

В случае отсутстви я электросварочных клещей необходимой 
мощности на листах 60 и 61 даны примеры образования простран­
ственных каркасов путем замены соединительных стержней позиций 
2 5 , 61 и 62 на"скобы /позиции 83 ,‘ 84  и 8 6 / ,  привариваемые элек- 
тродуговой сваркой к плоским каркасам* и на шпильки /позиции 
8 5 / ,  закрепляемые вязальной проволокой.

Отклонения размеров ригелей от проектных, отклонения от 
проектного положения стальных закладных деталей и отклонения 
от размера толщины защитного слоя бетона до арматуры не должны 
превышать величин, поставленных на рабочих чертежах и указан­
ных в РОСТ"е 1 3 0 1 5 -6 7 , При этом толщина защитного слоя до 
поперечной арматуры долина быть не менее 20 им с учетом нор­
мированных допусков /при учете осадки стеркпей при контакт­
ной с в а р к е /.

Внешний вид и качество поверхностей ригелей должны удов­
летворять требованиям ГОСТ 13015-67 для конструкций производ­
ственных зданий, предназначенных под окраску, Ригели, изго­
товляемые для применения в условиях воздействия агрессивной 
среды, ре .должны иметь раковин, выбоин и околов. Исправление 
дефектов последующей штукатуркой не доп ускается.

Для обеспечения требуемой величины защитного слоя при 
изготовлении ригелей должны применяться подкладки из пласт­
масс или цементно-песчаного раствора$применение металлических

$

фиксаторов, выходящих на поверхность бетон а, не доп ускается .

Для предохранения лицевых поверхностей закладных д е т а ­
лей от ржавления при транспортировании и хранении все эти 
поверхности должны быть покрыты цементно-казеиновой обмазкой 
слоем 0 ,5  мм, кроме тех  деталей, которые в соответствии с 
требованиями СН 262 -67  должны быть защищены цинковым или 
другим /равнозначным/ покрытием.

На боковой грани ригеля /н а  расстоянии не более I  м от 
торца /должны быть обозначены несмываемой краской марка 
ригеля, штамп ОГК, дата  изготовления, вес ригеля в кг,м ар ка 
предприятия -  изготовителя. Кроме то го , с одной стороны ри­
геля наносится несмываемой краской буква " Т " , обозначающая 
ориентировку ригеля в раме /см .чер теж и /.

До начала производства ригелей завод-и зготови тель дОл-. 
жен разработать технические условия и технологические пра­
вила, определяющие основные способы производства и контроля 
к ач ества  изготовления изгелии.

При изготовлении ригелей должен быть обеспечен поопе­
рационный технологический контроль на всех стадиях произ­
во дства , а также систематический контроль прочности бетона 
и арматуры и регистрация всех отклонений от проекта, со г­
ласованных с проектной организацией.

Величина отпускной прочности бетона устанавливается 
в соответстАии с пунктом 1 .4  ГОСТа 1 3 0 1 5 -6 7 .

По согласованию с заводом-изготовителем и монтажной ор­
ганизацией ригели могут поставляться на строительство с 
измененной длиной выпусков арматуры, позволяющей исключить 
применение арматурных вкладышей при стыковании выпусков 
из ригелей с выпусками из колонн.

т к П о я с н и т е л ь н а я  З а п и с к а и а 2 Ъ - /? о
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Ш. 9  КПЗ А НИ Я ПО ПРИМЕНЕНИЮ РИГЕЛЕЙ

На з н а ч е н и е  м а р о к  р и г е л е й  производится в п р о е к т е  ко н­
кретного ОБЪЕКТА В СООТВЕТСТВИИ С МАРКИРОВОЧНЫМИ СХЕМАМИ, ПРИ- 
вед ен н ы м и  в а л 660m a x  HAZo-l/lo, НИ№~8 (альбо м  г р о ) ,

При действии  многократно повторяю щихся и динам ических

НАГРУ30/с НАЗНАЧЕНИЕ МАРОК РИГЕЛЕЙ ДОЛЖНО ПРОИЗВОДИТЬСЯ НА ОС­
НОВЕ СООТВЕТСТВУЮЩЕГО РАСЧЕТА С СОБЛЮДЕНИЕМ ТРЕБОВАНИЙ СНи П
Е - &. /-6Z*и „Инструкции по проектированию  и р а с ч ету  н ес ущ и х

КОНСТРУКЦИЙ ЗДАНИЙ ПОД МАШИН61 С ДИНАМИЧЕСКИМИ НАГРУЗ­
КАМИ.11

При применении  р и г е л е й  н асто ящ ей  серии в  ус л о в и я х  по - 
СТ09НН0Г0 воздействия тем п ературы  выш е +50°НАЭНАЧЕНИВ МА­
РОК р и гел ей  должно производиться НА ОСНОВЕ РАСЧЕТА, С СОБЛЮ­
ДЕНИЕМ требо ваний  главы  СНи П Т-8. 7-67.

8 СЛУЧАЕ НАГРУЗОК ОТЛИЧАЮЩИХСЯ 07 РАВНОМЕРНО-РАСПРЕДЕ­
ЛЕННЫХ, ПРИНЯТЫХ ПРИ РАСЧЕТЕ РИГЕЛЕЙ СЕРИИ H H -lB -lfio , НАЗНАЧЕ­
НИЕ МАРОК РИГЕЛЕЙ СЛЕДУЕТ ПРОИЗВОДИТЬ НА ОСНОВЕ РАС'ЕТЛ, РУ­
КОВОДСТВУЯСЬ УКАЗАНИЯМИ, ПРИВЕДЕННЫМИ в АЛЬБОМЕ H H Z O -fw , 
ИСПОЛЬЗУЯ ПРИ ЭТОМ, ТИПОВЫЕ РИГЕЛИ НЕОБХОДИМОЙ НЕСУЩЕЙ СПО­
СОБНОСТИ.

ДЛЯ ПОДБОРА МАРОК РИГЕЛЕЙ МОЖНО ПОЛЬЗОВАТЬСЯ ХАРАКТЕРИ­
СТИКАМИ РИГЕЛЕЙ ПО ПРОЧНОСТИ, ЖЕСТКОСТИ И ШИРИНЕ РАСКР6/ТИЯ 
ТРЕЩИН, ПРИВЕДЕННЫМИ В АЛЬБОМЕ HHZO-S .

При  этом  с л е д у е т  им еть  ввиду , что м аркам  р и г е л е й  серии

HHZ3-f/70 СООТВЕТСТВУЮТ МАРКИ РИГЕЛЕЙ, ПРИВЕДЕННЫЕ 8 АЛЬБО­
МЕ m ZO -5, НО БЕЗ ИНДЕКСА,, И "  в  НАЧАЛЕ МАРКИ.

Пр и в е д е н н а я  в  настоящ ем  ал ьбо м е  н о м ен к л атура  р и гел ей

ПОЗВОЛЯЕТ ИСПОЛЬЗОВАТЬ ИХ КАК в  УСЛОВИЯХ НЕАГРЕССИВНОЙ, ТАК 
и СЛАБО И СРЕДНЕ АГРЕССИВНОЙ ГАЗОВОЙ СРЕДЫ

При п ри м ен ен и и  р и г е л е й  В зо/зниЯХу э к с п л у а т и р у е м ы х  в

10

У сл о в и я х  СО СЛАБО ИЛИ СРЕДНЕАГРЕССИВНЫМИ ГАЗОВЫМИ СРЕДАМИ, 
в ПРОЕКТЕ ЗДАНИЯ в СООТВЕТСТВИИ С КОНКРЕТНЫМИ УСЛОВИЯМИ 
ЭКСПЛУАТАЦИИ и ТРЕБОВАНИЯМИ СИ 262-67 ДОЛЖНЫ БЫТЬ ДОПОЛНИу 
ТЕЛ6Н0 УКАЗАНЫ:

Я) ТРЕБОВАНИЯ ПО ПЛОТНОСТИ БЕТОНА С УКАЗАНИЕМ МАРКИ 
по ВОДОНЕПРОНИЦАЕМОСТИ Ц ВОДОЦЕМЕНТНОГО ОТНО­
ШЕНИЯ’,

д) МАРКА И РАСХОД ЦЕМЕНТА, СОСТАВ ЗАПОЛНИТЕЛЕЙ И 
ПРИМЕНЯЕМЫХ ДОБАВОК;

8) ВИДЫ ЗАЩИТЫ И СПОСОБЫ ИХ НАНЕСЕНИЯ НА ПОВЕРХ­
НОСТЬ РИГЕЛЕЙ И СТАЛЬНЫХ ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ)

i )  ТРЕБОВАНИЯ tj КАЧЕСТВУ БЕТОННОЙ ПОВЕРХНОСТИ.

По к а з а т е л и  плотности б ето н а , х а р а к т е р и з у е м ы е  м а р ­
кой  по ВОДОНЕПРОНИЦАЕМОСТИ у п р и вед ен ы  в т а б л и ц е  Z .

Таблица Z

ни
п.п. ПЛОТНОСТЬ БЕТОНА

М а р к а  по во д о ­
непроницаемости

1 Но р м а л ьн а я в-У
г По вы ш ен н ая 6-$
3 Особо плотный 8 -8

Примечание: Марка бетона по водонепроницаемости
ОПРЕДЕЛЯЕТСЯ По ГОСТ 48C0-S9 „ Б е т о н  ги п -
ро техн и ч ески й . Мето д ы  и с п ы тан и я  б е т о ­
н а " В ВОЗРАСТЕ 1 8 у.УТ0К

т к П о Я С Н И Т Е Л Б Н в Я  З А П И С К А
ИИ Z S -//75)
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8 спецификаииях крибоуим чертежомригелей ртах тал ко 
класс стали без указания марки* стали.

8 проектах конкретны/ здании далЖнь) быть (/там/ марки 
стали арматурь/ и закладных деталейрагелей. Раз качение их арок 
стали должно производиться в зависимости от температурных 
условий експлуатации конструкции и хорактера нагрузок /ста - 
пи чвекие, динамические/8 соответствии с требованиями деист - 
вующих нормативных документоби оказаниями, при/еденными 8 
алз доме 6бРб-7/77

Ригели предназначенные для применения 8условия х-воздеь 
ст8ия агрессивной среде* низких или 8ь/сош температур, под 
Вергающиеся ВоздействиюподВио/снб/х и бадрационнь/x нагрузок 
и изготовляемые с (/четам соответствующих требований, в про- 
ектох конкретны/ объектов далс/снм иметь маркировку отличную 
от маркировки ригелей, предназначенных для обмчрых условий, 
для конструкции, предназначенных для применения 8условиях 
воздействия славой среднеагрессивнои среды,рекомендуется 
дополнительно к установленной марке добавлять следующие бук­
венные обозначения.
V 4 - при изготовлений конструкции с нормальной плотностью 

бетона;
"ко"'- при изготовлении конструкций с повышенной плот­

ностью бетона;
"ко11 -яри изготовлении конструкций с особо плотнь/м 

бетоном

Например: если при отсутствии специальных требований к плот - 
ности бетона применяется ригель норки U56-6;mo 
маркировка принимается при требуемой норлюльной 
плотности бетона ивг-г-к;

- при требуемой повышенной плотности бетона - 
ииг-г-кп;

//

- при требуемом особо плотном бетоне инг-г-мп.

8 проектах конкретных объектов должна указываться от­
пускная прочность бетона ригелей в летнее время 8 тех слу­
чаях, когда па ус//ооилл/ МонтаЖо и зогруо/сения конструкций 
прочность бетона,ровная 70% проектной марки, является не ~ 
достаточной-

0. Указания по приемке, хранению и 
тронспортировке ригелей

дриемка ршелеи долдона производиться в соответствии с 
требованиями гост /ЗО/S-fZ гост882У-66'и рабочими черте - 
Усами ригелейври приемке следует обращать особое внимание 
на правильность маркировки ригелей, особенно для случаев, 
когда проектной организацией оговорены дополнительные уело- 
пая зкеплуатации ригелей или 8 ригеля/ имеются изменения 
по сравнению с типовыми /например, имеются дополнительные 
закладные детали/

Ригели доло/ныхраниться в штабелях, рассортировалиь/е 
по типоразмером, маркам и партиям, б штабели ригели уклады­
ваются/врабочем положений/ на деревяннь/е прокладки толщи­
ной не менее 60 мм, располагаемые на расстоянии дм от тор­
цов ригелей по одной Вертикали-

Ра высоте в штабеле допускается не более 6-х рядов.
Транспортирование ригелей производится но автомашинах 

и цселезнодороУсных пш/рормах со специальным оборудованием, 
предохраняющим ригели от повреждения

дри перевозке ригеле/ автомобильным /транспортом следует

тк
т

/У .У

Ш ' '0&



руководствоваться "Dpei'eиными указаниям;*. по перевозке унифи­
цированных сборных железобетонных деталей и конструкций 
промышленного строительств автомобильным транспортом1*. 
/НИШЯП, Стройиздат, 19661*./.

Перевозка ригелей яелезнодорохным транспортом должна осу­
ществляться в соответствии с "Руководством по перевозке 
железнодорожным транспортом сборных крупноразмерных железо­
бетонных ‘конструкций промышленного и жилищного строительства" 
/НШЮЯТЯ,' Стройиздат, 1 9 6 7 г ./ .

Подъем ригелей должен производиться в соответствии с тре­
бованиями главы СНиП М-В.З-б2*и "Инструкции по монтажу сбор­
ных железобетонных конструкций промышленных зданий и соору­
ж ений*/^ 319 -65 /.

Условные обозначения сВарных шбо6_.

С Варней шоб зо Воде* ой
Сборной шиб, Ьиоолняеньш 
про сборке лре/сл/ранстВенных 
наркасоВ

*

Н - Высота шба 

Е - длина шба

12

h - Высота и/Во (htO^Sd. .ка кс /чеке* н
о -  ш и р и н а  ш Во ( б  * 0,5с/,

но //с мерее <?
£ - длина шВа

i

h - Высота 

б - ширина

i -  y ju H q

шВа (h*o.2Sc/, . /
Но но меЛееЛмк 

шба (6*оМ  И0 
но менее Юмм). 

ш&а

ъ
а

1—

Пояснительная записха
UU33'f>?Q

m2



/ J

Р о б & з с /т е з и  н с / o d u #  р и г е л ь

fk j& eJi*
& € b

r

/%2paa
tboAO d&Ortc

^ b flri
c/no/ru

< r

L 'S H _
tiS-e-e

L& f-ty

j S ^ S

4 0 гею *5 esses
_ * .q гоо /.6 339.4
_ 4 q 300 7.6 s e t /

ktf 3 0 0 * 6 370. г
5£7~/3

е& г-г

t o jo o I S 3 8 S .S
t e am 1.7 г э 7 .о
t e гею i  7 j s e . i

5 5 2 -4 t e зею 17 3783
t i 5346 t e ax? 7.7 ззг. 7
& S& 6

& S& 9
ъ г

t e
_JO& 17 356.7
JOO f.7 4ог.8

u ss-e a 4 .£ гоо а г  5 7 3

М &рхс/
pc/SRAJ?

S e c

г

М фкс
бетоне.

0<3ъем
бетоне

м 3

/Ьсхоб
Cmc/jtu

Г Л

б б г - г / 4. г г о о /.? с’64.9
u s  г - г г 4. г г о о 1 7 з г а г
о в г - г з 4 .г Зоо 7Р 4/4.7
и б г-ге , 4'2 г о о 7.7 300.8
г /5 3 -г 4 9 го о 7.76 3 0 8 5
5 5 3 -3 4.4 300 7.76 336.7
5 5 3 -4 4 4 300 7.76 378.г ,
5 S J - S 4.4 300 1.76 374.4
5 6 3 -/3 4.4 гоо 7 7 6 г з з .г
5 6 3 -/9 4 4 го о 1.76 г  6 6.4
6 6 3 -/S 4.4 JOO /.76 згз .э
5 5 3 -/6 4 4 JOO> /.76 4051

Tic/pco 

риг ел А

S ec*

Г

‘%Рса
бето»й

Объем

бетоне
* г

Рс/сшоо
c/rxyj<+

ар.

553 -/7 
useQ^gU

4.4
3.7

гоо
300

/.76
148

875J  
3483

изгопри/ 3 .7 Joo 7.43 348.7

662Ш -/ 3.9 300 7.S4 380.7

/бг/прЛ 3.9 300 7.59 380.7

бВЗдреё-/ 4/ 300 1.63 359.3
56 ггпр-/ 4.7 JOO /.63 353. г

ОбгЗле/г* 3.9 300 /.S6 3863
абгзпр-/ 3.9 JOO 156 3 8 5 3
овгг-/ 4 4 гоо /. 76 8683

/7оРс/иители нс/ один ригель
иигз-//70

\ Ji/cm /
fJ / 2



1550 М4 только

т 40011—3

!____
Щ

Omd d-SO

/950

п ~ т

т щ
Л

т=гЛ ш

24S

ТОО f

U B /‘ /,U 6 /-2 , U S /- * ,U 6 /- S ,U 6 t '/2

М2

:Э cfca ^rj ' f
f 4 =  ' . =£=■

1 1
А ■
£=Д 4 — :~Э— 1— - J -  Ьф..-|' ^а--1

.

|«Щ I/S
190 \ /360и у  -----  ̂ _  . ------------------

ISO Ц#т| \ 

/600 j /500

150150,

4-50

Марка
ригеля

Лорка
бетона

U6/-1
100

U 5/ '2
U 6/-4

600ОБ/' 5
U 51-/2

Примечания:

з - з

/. Показатели на один ригель дань/ на листе/;  бы барка
стали на листе 56.

г Яр милование ригелей дано но листе 9-
5. бее закладные детали /ходят 5 comas пространственных

Каркасов.
4 Узел 1 только для ригеля U6/-S.
5. bi/xSaJ*для ориентации ригеле/ при нон таксе наносится 

несмы/аемод краской.
S. Размер 720 дон до puqioS арматуру.

/4

Т К
Ригели иб/• /, U6/-2, иб/-4> U5/-S, u s/-  /2 ии2$-//70\

1 IV
/972.

Опалубочный чертеж Лист 2  1



IS

Марка Мирно
ригеля Бетона

U62-! 200
002-2
062-4 300
U62-6 200
U 6 2-6 3000S2-Q

Марка Марко
ригеля Бетона

U 62 -20
062-27 200
use-22
062-23 300
062-23 200

Примечания:
/ Показатели на один ригель дань/ но листе / ■ Пыборка 

стали на листе 63.
2. АрмироПание ригелей дана на листе 9 <
Д все закладные детали Пходят 9 состав пространстоеннь- <

Kapxacoi,\
4. Узел 1 только для ришеи 062-27, 062-9
0  бук8а,1'Пдля ориентации ригелейu52-20/■ 062-23tu52-i, иП2-', ч Л * при 

монтаже] наносится неемь/Паем ой краской.
6. Размер 720 дан до рифоП арматуру.

тк
/972

201060062-7,062-1 M62-3} 062-6t U62-6, 062-9,062-20HU62-U Ш23 - f / W

Опалубочный чертеж Jusm 3



/990 п к  только для /990

спк /
Только для 
U6J-2 ?053 r$t -
овз -ят е-/?

(/63-2 гС/63- 5, U53-/3 ^U63~/7

М3

‘EZ3 IfZ T

/500

"ft"Ю С , ' I / OQ / 0  7

/500

/СО

/500

а

490

А /

успк
только для 

/~U63-2 +U53-S, 
US3'/Srl/B3-/7

з -з

Маркд
ригеля

Маркс/
бето/Ш

ивз- 2 200
оез-з

300ивз-4
063-5
иьу 13 200

Парка
ригеля

Парно
бетоне/

063-/// 200
053-/S

300063-/$

063-/? 200

1________

Примечания:

/ Показатели на один ригель дань/ на листе /; Выборке/ 
стали на листе 59

2. ЯртроВание ригелей дано на листе 9
3. Все закладные детали Входят В сос/naS пространственнь/л 

каркасов.
к. Узел / только для ригелей U53‘5t U63-/и.

5 Размер 720 дан до ри/раё арма/пурд/

тк1 Ригели UB3-i 1/53-5, и б  3-/3 т U63-п иигзч/7о
1 г \

1972
Опалубочный чертеж Лист $



t * -
17

МбО Цб]

Л4В0_(Щ

/-/

уН

г-г

Марка

ригеля

Парка
бетона

U508-1
200

Примечания:

/  Показатели на один ригель даны на листе /  
Выборка стали на листе 59.

2. Йртробание ригеля дано на листе /О. 
в. докладные детали Входят 8 с оста S лро- 
. странстденного каркаса, 
ч. Размер S70 дан до рисроВ арматуры

тк Ригелб U628-1 UU23-//70
1 (л

1972 Опалудоиныи чертей Лист 5



4980 \г

г г  Т — п

1
г [ /360 /300

Ш ^  . 
/300 Ьзо

3890 _ /090

/?г 01-

3890

/300 /зоо

U В20лр -/

|/
/ /79

J  .. ,1 -— /
I U _ J ._i , М

f  j *
0 . /900 /900 '/900 \4зб

4090 , //90

4

С/б2/леб-/

I /  \2
____„//90

3080 I /
. i/62/лр '/

/  г /  !<?490 \ /S0O . /SCO t /so О . 490.
м ------*—/ГГ*--------- +--- 1-

1

. I
J |£/4А l£i№̂

~  //y<7 ! 36So 1
з Ш

I /
ибВВлгб-/ 

I /

U
wJ5 nTT t , W '  ^  „

а 4

-4

ŷ<7 L I /У<%7 [*Л?
S4S0

шгг/г/9- s '

j4o /300 / / Д 7  /800**440
-* — N9...t---------- 1-

4
/ah

9080

U623*ef- /

/7<? /У<? +- /eh Jsso

n  r

5
/soo [

ssso V 
ибгзлл-/

\г

1 4
a S * — ~ХМ

I p 33^ L i
’ 1 б А к г  1

4 3-3  *

Аарла
оигеля е б £2.
иввв^У ~ /090 тизг/оеб-/ — //00
изгрыз-/ /ТРо 400 щ тШ гШГ/ /040 390

Р а р л а
р и г е л е

Coorfercrfy- ккуии голо- 
оазлерроеем 
w слалуВмюь 

рорле

/Усолаарлатуслб/х
изВелии Аал.

сит
/ / *

ли ст е

ЕГбгОмб'/ 1 /6 / /7А27леб / B i
1 /б гб л р -/ /7А27лр. /
и в г ш ч U SB Л яг/л еб /

2 SUSB/op- ~ / т м л р . 1
ибгглеб-/ U 6 3 ~ Ш З м /. 1 2 6ибгвлр. - / /.7А29.0Р, 1
ибгзлеб- f u s e ПАЗОлеб / 2 7i/ббЗлр. - / /7330лр. /

Припе чалив:
Раз ели, 1/62067- иб23т/у/зготоблв/0/рсл
о иг ел ей талорс/алероо^ из/, u s e  и'1/оЗ

'Л О олалубос/* 
и  от личал

ль/х срорлахЧО/0Л7С0 qm лих
УллаОышец.

'ОлалиЗочлЬ/е чертежи ригелей /пилороэлеро*
Валы во ластах, $+4, 7. и,меряй. Ве-тганс , »  -Показатели па /ригглеУЗалб/ за лист е / ,  оыборла 
стали ла листе S0.
Все заллаблг/е летали о хо л л /л о состой лрсстралстоелль/х 
карАоооб • ^
Раз.лер 7SO саз со ри/роб арлатири/. .
ВиЗы 3-3, 4-4 Вале/ Вля ригеле и ибвРлгб-/, 4/6В/леб‘/, ибВЗлеб/-/, 
U6&3xef-/ Алр рае глеи изврлр -/ ,  L/32/лр -/, ибВВлл •/,
Ц553со-/  иообрао/селия бибаб 3-3, 4-4 буВут зерНомиыпи Ш0л S 3 и 4~4.
бунба. Трлв аркетсууи рогелеб 1/5/.Н 1/6231 при зол/ряле; ралаеитсл
hee^b/Scueuod/ м р аш О  на. SquoSoO zpcu/u, яратибополохной бб/резуролру.

тк Ригели УЗгОлеб-/, Ш20лр ибг/леб.-/, иб2/лр 
иягглеб-/, иб2гор изгзлеб-/, //безар. -/ UU23-//70

/072. блслубоили/е черте леи. лУрлир обо-лие Риот 6





Примечание.

Привязка арматурных A/nyexof и  их Xiseoveemfy 
для сон третных морах ригелей устаь^&ъ^а&тяд 
по арматурному чертежу но роете Р

hv Опалубочный чертеж ШГ2Ь-Г/70
1 Г \
! ;ifs Узел 2 йиё/я 8
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/У
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U B 2 - V п е н 1

и & г - б n e w 1
18

и в г - g л е / з 1

и & г - 9 п е / 6 1 19

U S 2 - Z Q л к  в 4
1 S

и & г - г / л  г  7 1

U & 2 - Z Z л е д 4 1 5

и в  г - г з п Р / 2 1 17

и а г - г у л е и . 1 18

и в з - г п е г а 1

U B 3 - 3 л е г г 4 Z 1
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т и
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m ню
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Примечания:

L  Простра нсгп ten  н 6/и парное показан с нема/пин . 
2. Размер 67Q дан до ри<ро§ армат ура

Опеиитикаиил марон 
арматчонЬ/х изделии 

на один оигеМ

Марна
ризелр

Марка
изделий

Колич.

шт.

Л/.°
Листа

U 6 * 8 4 ПХ26 / 2 3

тк Р и гел ь U5P8-1. аигз-фо
ЗомироЁание Идзл 5 Jucm /0
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0Р

П

1

Примечания:

1. Размер 720 дан до puqooB арматуры *

8. Окончательная фиксация закладных деталей лпрок М 2(м э) 
производится при установке пространственных каркасоВ  
В опалубочные срормы.

тк Арматурные чертежи иагз-фо
т 2 Узлы 1,2. Лист 11



00В

Примечания:

1. Раъмгр 72.0 дан до />и<ро£ арматуры.
2. Окончательная фиксация закладных деталей М21мз]лроизёодит ся 

при устаноЗке пространстЗеннЫх каркасоЗ 8  алалцЗочные
арормы.

ъ тк Лрпат урны е черт ежи и и г з - f / r o
1 г \

1972
Узлы  3t 4 Лист 3 2
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С&тt*w £-f^C 7Я  rjf3<^£&3л  Г(& З а  jt  ь/v o j ггяху&сг- ^ * аг п/со а
(SojLis +/&/* с:7(^рс

тк
/€ 2 2 -

Р Ь г& о гс ;  U & / - /  L / S / - 2 5 С/£>?-</

Ъ=2С& / / '7 .Л Г /-Г -/7 /Р З  Z u C 7  AS
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Спецификация марок арпатурных 
изделии и закладных деталей на один

Zb

п р о ст р а н ст в ен н ы й  к а р к а с

(Парка
простроят

Каркаса

Парка
изделия

Коп.

шт.

№
листа

/ 7 * 4

K PS Z 35

КР24 1 До

С( г he
С1Л 2

М1 2
4  9

П 2 в

60 2 51

СП2 1 ДЗ

62 50
5(

63 12

П арка
простроят
каркаса

Парка
изделия

Кол.

шт.

Л-

Листа

Продол ш.

ПК4

6Д Д -51

Вес П К Д '3 3 $ 5 кг

ПК5

С1, С/Л, Ш  Г12 
СП2, поз. ВО, 6* 6Д 
с п  ПК 4

2 35
КР23 } До

m 2 М9

59 Д
51

62 50
dec ПК5-ЗЩ2кг

1.

2.

3,
{

5.

6.

7
8
9.

10. 

//.
/г.

В сечении 1-1 сетки С1, С1Л и закладные дет али (12 условно 
Не показаны .
Окончательная таксация закладных деталей Ш и  П^
Производится i  о палатке
Размер 120 дан до рисров арматуры.
Пространственные каркасы должны собираться в стальных 
кондукторах,порядок сборки указан  6 пояснительной записке. 
Позицию ь2 прибррить к вертикальным хомутан Вверху и к  
рабочим продольным стержням Внизу с помощью электросва­
рочных клещей.
Плоские каркасы приварить дугобой сваркой к  закладным  
деталям П1.
Позицию ВО приварить к  позициям 61/ и СП2 после выверки 
их положения В пространственном каркасе .
Позицию 6*1 крепить к продольным стержням каркасов 
дуговой с Варкой прерывистым щбом (о -SO с шагам *<00 МП. 
Составная позиция С.П2 крепится к продольному стержню 
плоского каркаса дуговой сваркой с помощью поз. 63. 
ЭлектродусаВию сварку производить электродами SSOfl-^P- 
Сетки С/ и С1Я привязать Вязальной проволокой к  
продольным стержням каркаса .
Позицию S3 приварить к каркасамКРД электро дуг об о О 
сваркой,

Ригели U B i - 12, U 6 I - S UU23-■1 j  70

Пространственные каркасы /7КУ, П К 5
Л ист 1Д



1 Г  *«35
ПЧ для 
П К7

Л
/SDO iSOO

ПК6. ПК7

К Р 6 КГ25 ПЧ д л г

т ПК 7

ЦК11 —зи, — _ / if-. Л_ ~ _ «5» _ Hi _ у ш г Ту “ ~ •“ ‘* - ~~ “ - _ 1* 11* /Г— о
м

\ 7 П 7 / / Г / / Г  /  ~ Т Т П w r r r r)
ЯШ 1 /too

- 5270 ЕЮ

С п ец и ф и ка ц и я  м ор ок  

армат урных изделий и  закладны х дет алей  

на один прост ранст венный к а р к а с

И

Порка
прострой-
каркаса

Парка
изделия

Кол

шт.

А/s

листа

КР6 2 36

КР25 / 4/

С2 2
46

ПК6
С2Ц 2

М1 2
49

М2 8

60 2

63 18
51

25 42

29 2

Марка.
простран.
каркаса

Марка
изделия

Кол

шт.

л/?
листа

Продолы.

ПКв

Z8 1 5\
64 г
Вес ПКб-ZShBlcr

ПК?

КР6> КР25, С2, 
C2.R, Mt, т  
ПОЗ.60,63,25, 29,28 
64 см. ПК6

М4 г 49

59 к 51

Вес ПК7-26Ч9кг

Примечания'.
1. В сечении 14 сетки С2. C2.R и закладные детали Р12 

условно не показаны,
2. Окончательная <риксация закладных деталей /12 и ИЧпроизводится 

ь опалубке
3. Размер 720 дан до риераь арматурьс
i  Пространственные каркасы должны собираться в стальных 

кондуктора*, порядок сборки указан В пояснительной записке.
5. Позицию 25 приварить к Вертикальным хону man Вверху и к  

рабочим продольным стержням внизу с помощью электро­
сварочных клещей,

6. Плоские каркасы  приварить дуговой сваркой л 
закладным деталям, П1.

7 Позицию 60 приварить к  позициям 28, 29 и 64 после-, 
выверки их положения в пространственном каркасе.

8. Позицию 64 крепить к  продольным стержням каркасов  
дуговой сваркой прерывистым u/Bonf0 -SO с шагом Ш н м .

9 Позиции 28 29 крепятся к  продольным стержням плоских
каркасов (дуговой сваркой с^помощью поз. 68. 
Электродуговую свары,
Сетки CZ, С2Й приояз( 
стержням каркаса.

каркасов аагос
10. Электродуго вую сварку 'производить электродами 350fl-*P.
И Сетки CZ, С2Д привязать Вязальной проволокой к  продольным

Квоагшшй П№а&ьх<твШ И. «-Ц—= i  ̂ накладывается сверху
к р тк

1912

ГС» пу wyw/̂ ч̂ /щ /> »\V|J/\WV7 /•#€-/

Ригели UBZ-ZO, U6Z-Z1. UUZ3
f*/' WW

' f /70

\t
Деталь установки MZ Пространственные каркасы ПК6,ПМ7 Лист 15





г

ПК 12

спь 65) КР32 кр 14 cm

Z+Dh.J*-*. » »» » ft...*. « ..я я — яеэя».-и.^, л«^*Ц nr
77̂7717/////// / / * ////////{■  j f  >* J *  l

900 900 ,

Г~ -г О 
527(7 j - 6

--------------- ------------------- - jr-

(6Ь

Связать на 
понта we / 

£25 I вязальной j  
' проволокой

у»тм <Х ?<,.
\ ется

2 - г з-з 4 -4

сверху

Лета ль установки М2

Спецификация марок аргстирнШ^ 
изделии и зскма&ных деталей на один 

пространственный каркас

П арка Парка Ко JI tJS Парка Порка Кол. К*
прострой. изделия листа прострой. изделия листа
каркаса шт. каркаса шт.

кр{4 г 3 8 П2 8 Н9
КР32 1 43 60 2

С2 2 46 П К 12
{продолжен̂ )

62 зе
51ПК П C2.fi 2 63 54

ст 1 и 65 2

СПЗ, 1 See ПК1гШ ,1кг
т г <(9

Примечания:

I  5  сечении 1~f сетки С-2. и C2S и закладные детали f i t  
условно не показаны .

2. Окончательная фиксация закладных деталей М2 
произВадится с опалубке.

3. Размер 720 дан до рифов арматуры.
К Пространственные каркаЫ долины соЪироться Встсрьных хандутро
5. Позицию 62приварить к  Вертикальным хомутам Вверху 

и к  рабочим продольным стержням Внизу с помощью 
электросварочных клещ ей.

6. Плоские каркасы приварить дуговой сваркой к  за кла д ­
ным дет алям H i .

7 Позицию 60 приварить к позициям СП1 и СПЗ после выверки 
их положения В пространственном -каркасе.

8 Позицию 65 крепить к  продольным стержням плоских 
каркасов дуговой свцркой прерывистым ojSgm ^-50 с 
шагом ЬООЬЛ.

9. Составные позиции СП1 и СПЗ крепятся к  продольным 
стержням плоских каркасов дуговой сваркой с помощью 
поз. 63.

10. Электродуговую сборку производить электродами Э 5GЯ -Ф
11. Сетки С2, CZR привязать вязальной проволокой к  продольным 

стержням каркаса .

ТК р и г е л ь  U B2- 23. UU 2 3 - 1 /7 0

19 72
Пространственный к а р к а с  П К  12. Лист 11



Спецификация марок арматурных 
изделий и закладных деталей 

на один пространственный каркас

Марка
протрон
каркаса

Марка

изделия
Кол.
шт.

л/-°
листа

Марка
прострой
каркаса

Марко
изделия

Кол.
шт.

AfS
листа

ПК1Ъ

К П 2 36

ПК14

серея, спзМ 1.м 2  
поз, £0.63.64 см.ПК13

КР26 1 41 КР10 2 57

С2 2
46

КР29 1 42
02Я 2 62 42 51
СПЗ 1 48 Вес ПК1Ч-зЪ2,7кг

М1 2
49

ПК15

с е, с гя, спз m l мг,
П03.60.63.ВЧСМ.ПК 13

М2 8 КРЦ 2 37
SC 2

51

КРЗО 1 и г
53 12 62 42 57
S4 4 Вес PK1S-356,7к р

61 42
Вес ПК13- 300,6кг.

Примечания;
I. В сечении 7-1 сетки С2,С2Й и закладные деталимр 

услоВно не показаны
9. Окончательная фиксация закладных деталей М2 произ­

водится 6 опалубке.
ъ. Размер 720 дан до рисрпо арматиры. л
4. Пространственные каркасы должны собираться В

стальных кондукторах, порядок сборки указан $ 
пояснительной записке. ' J

5. Позицию 61 или 62 приВарить к  Вертикальным 
хомутам В В ерху  и 'к  рабочим продольным стеряСнЯМ- 
Внизу с помощью электросварочных клещ ей.

6. Плоские каркасы приВарить дигОВоб сВаркой к  
закладным деталям M l

7 Позицию 60 приВарить к  позициям 64 и  СПЗ после, 
ВыВерки их положения В пространственном 
каркасе.

6- Позицию 6ц крепить к продольным ст ержням  
плоских каркасоё дугоВаб сваркой прерывистым 
ш8ом Л -so  с шагом Чоомм.

9. Составная позиция СПЗ крепигпся к  продольном^ 
стержню плоского каркаса дуговой сваркой 
с помощью лоз. S3. р ^

Ю ЭлектрооцгоВию сварку производить элект ро­
дами Э50н-ср- Р р г р

II. Сетки С2иСсЯ приВязать Вязальной проволокой к  
продольным ст ержням каркаса.

тк Pure/ю  и 62-си , u B i- s , и в г-8 . 1/1/23-1/71

1912.
ПространстВенныб каркасы ПК13—ПК15. Лист 18



Спецификация парок арматурных 
изделии и закладных деталей на один

прострамстёенныС/ к а р к а с

Парка
простран.
каркаса

Парка
изделия

Кал.

иит.

Л/5
листа

Марка
простран.

каркаса

Марка
изделия

Кол.

шт.

л/s
листа

KPI3 2 38 М9 2 99

KP3 I / 9 г 59 9

ПК 76
С2. 2 96 ПК/6

Продолжен

GO 2
51С2Я 2 62 5Б

СПЗ i 98 63 12

Mi 2
4?

69 9

М 2 8 Вес ПК/6  -902,8 а/

Примечания:

1. д сечении 1-1 сетки С2,С2Я и закладные детали М2 
условно не показаны.

2. Окончательная фиксация закладных деталей/12и Мчпроизводится 
в опалубке.

3. Размер 720 дан до putpc>8 арматуры.
4 Пространственные каркасы должны собираться в стальных 

Кондуктора*, порядок сборки указан в пояснительной записке.
5  Позицию В2 приварить к вертикальным попутан вверху и 

К рабочим продольным стержням Внизу с помощью олектро- 
сварочных клещей.

В. Плоские каркасы приварить дуговой сваркой к закладным 
деталям M i.

7. Позицию SO приварит» к позициям 69 и СПЗпосле выверки ах 
положения о пространственном каркасе.

8. Позицию 69 крепить к продольным стержням плоских каркасов 
дуговой сваркой прерывистым швом §>-50 с шогом ЧООм/9.

9 Составная позиция СПЗ Крепится к продольному стержню 
плоского каркаса, дуговой сваркой с помощью поз. 63.

Ю Электрадуговую сварку производить электродами OSQfi-V
И. Сетки С2,С2Я привязать вязальной проволокой к  продоль­

ным стержням каркаса.
19.. Позицию 53 приварить к плоскому к а р к а с у  К Р / 3  

электродуго вой сваркой,

ТК Ригель U5Z-B аигъ-t ] w
i 1 \
1912 Пространственный каркас ПК/6 Лит / 9



Q  л » |  
‘ S ' -  1 ' О л а п г ?

^ спец иф икац ия т асо к а р п а т ур н ы х  
изделии и закладны х дет алей но один 

л  для п р ост ра нст вен ны й  к а р к а с
\:?f W/8~ " ' “

5 1

2. - 2. 6-5 4 - 4

проволокой

Детрль уст ан овки  М3

^арка
простран.
кцркаса

№орка
изделия

Кал.

сит.

Л;2
роста

KP I5 2 38

*1*53 1 4$

СЗ 2
Нв

СЗЙ 2

П К  17
П 1 г

Н9
М 3 8

60 2

63 IZ 5 1

2 5 41

М арка

простран.
каркаса

Паркс
изделия

Кол.

сит.
листа

П К 17
(npogamtce*

28 1
5 /

6Н ч

Вес П К 17-253,2кг

П К / S

КР!5, КРЗЗ СЗ, €38, 
Щ  ПЗ, поз. 60, S3, 

Z5t 28t6H сп .П К 1 7

M k 2 49

5 9 Н 51

В е с  П К /8  -266,4кг

накладывается
сверку

Примечания:
/• 8 сечении Н  сетки СЗ, СЗЙ и закладны е детали М£ условна 

не Показаны.
2. Окончательная фиксация закладных деталейМ5иЦ4производцщ $<3jm$Ki
3. Размер 72.0дан да рифов армат уры.
4. пространственные каркасы долины собираться 8 стальных 

кондукторах, порядок сборки указан о пояснительной записке
5. Позицию 25 приварить к  вертикальным хомутам вверху  

и к рабочим продольным стержням Внизу с помощаю 
электросварочных клещ ей.

5 Плоские каркосы приварить дуговой сваркой к закладным 
деталям ГН

1 Позицию SO приварить к позициям 28 ц вк после выверки их 
пояснения б пространственном каркасе.

6 Позицию Sk крепить к  продольным стержням плоских каркасов 
дуговой сваркой прерывистым швом ̂ - 5 0  с  шагом kQO мм.

9  Позиция £3 крепится к  продольному стержню плоского 
каркасоц дуговой сваркой с помощью  лоэ. S3

Ю. Злехтраоцгавин) сварку производить электродами Э 5 0 Я - 9?
11. ЪетниСЗ, С Ъв привязать вязальной проволокой к  продольным 

ствртням каркаса.

12 Позицию S 3  приварить к  плоскому каркасу  f t P fS  
электродуговой сваркой

т к
Р и г е л и  L/ Б З -  /3; U 6  3 - / 4 U U Z b - l/ lO

I Г \
1912

П р о с т р а п с т В е к и ы е  м а р к о сь }  П К П , П К > 3 Лист 2 0



Спецификация марок 
ортатурных изделии и закладны х деталей 

ир один простронст8еныьш каркас

ТЕ
Марки

простран.
каркаса

Марка
изделия

кол.
шт.

Г *  
лист а

Марка
простраи
каркаса

Марка
изделия

кол.
шт.

//к
листа

кМ5 2 38 СЗ, СЗЯ, СП У, ПГ1,МЗ, 
поз.60,63,64сп. Пк/9кРко / №

СЗ 2 46 ПК21 ЛР/7 2 39
СЗЙ 2 KP3S 1 4з
сп4 1 48 61 42 Sf

ПК19 М1 2
49

Вес Пк21-323,9кг.
m 8 сз.сзЯ 'С оуМ 'т , 

поз. 60,63,6Усм Дк/9.25 4г
пк гг60 2 St КР!8 2 3S

63 12 КР37 1 НУ
64 У 62 42 51
Ьеспн,9-?7&кг Вес ПК2 г-356,7кг
СЗ'СЗЯ.СЛч VJ 
ПОЗ. 60, 63,6й

см. Пк/9
пкгз

СЗ, СЗЯ,СП4,171, 
М3, ПОЗ. 60,63,64 

cm. ШИЗ.

пкго кв 16 2 38 КР19 2 39
ш у 1 УЗ КР38 1 4У
61 Уг 51 . 62 42 51

вес ЛК2 0 -308,5кг. Вес пк2 3 -з78,гкг.

Примечания:
В сечений 1 -Г  сетки СЗ, с з я  и закладные детали М3 
условно не показаны. _ .
Окончательная фиксация закладных деталей по nj 
ся в опалубке.
Райтер 720 дон до рифоо арматоры. _ »
Пространственные каркасы воланы собираться о стальных 
Конвекторах, порядок сборка указан 6 пояснительной запуске. 
Позиции 25,61,62 праваригрь к вертикальным хомутам вверху 
и к рабочим продольным стержням внизу с помощью 
электросварочных клещей. ,
Плоские каркасы приварить дуговой сваркой к  закладным

Позицию 60 приварить к позициям 64 и Cff4 после выверки 
их положения 6 пространственном каркасе.
Позицию 64 крепить к продольным стержням плоских каркасов 
диговой сваркой Прерывистым швом— SO с шагом ООО ммдуговой сваркой прерывистым 
Составная позиция СП У крепь

ным стержням каркаса.

швом ~ - 5 0  с шагом ПО О мм. 
крепится к продольному стержню-----'■■%ЮПОЗ 63

дома ЭЗОР-Ф. 
продолы

т к Ригели U6 3 '17, U 53’ 2, U 5 3 -15 , U 63'3, U63’ 4. Цц 23'1 /70
1 |\
1972.

Пространственные каркась,t П 8  19+ ПН23. Лист 21



С пец иф икация маток т т т ш т ш х  
изделий и  зикт днм х д&ттв&й т !вШ ш 3 4

накладывается
сверху

2*2 3-3 4-4

Деталь уст ановки М 3

Парка
пристрои.
каркаса

Порка
уздеяиь

кал.

m

л№
№ОШ

Л к?к

кр г/ г ЗЭ
Ш 9 1 4 *
СЗ г

4s
СЗЯ г
епк 1 4s
m 2

Ъп з е
60 г

5162 56
63 12

Шорка
трявеврхщ.
kapfcam

Щ р ка
шдетя

кая.

Ш'Г-

И *
лжет

рm z #/прюршшж̂

64 к 51
B ecM 2k-4& $2kr

1Ж 25

щ с зЯ 'С л \ т  

сп . т г ъ
kPW 2 3 3
Ш б 1 44
п 4 2 кя
5 3 4 5 1
Вес т 2 5 -Щ 4 „

1 1

Примечания:
1. S сечениц НсеШи СЗ'СЗЯ а жкшЯЬыр Шётм 173 

условно не показаны.
2. Окончательная т<аМпроизводится S атшрже
3. Размер 120 Зам За рщжгЗ щтввтурш..
4. Пространственные каркните tikm/Ш твиршая В отмят

Кал дух горах, порядок фтркче ушзт & шщтши&тЛ затаже. 
Позицию 52птварит ж вершша&тт жетутат Щр»у а Ц 
св^очншх^щс1̂  Штсасшщш зшмро-

$. Плоское каркасы пущШтртлЬ ЗуряЗт с&жркш х закшдкат оеталяю "  / .  "7. Позицию Ш при&арат к тоще®
их положения § вртгмражогй

8. ЛезиФюЬчретт& ж пршшшшым! ащшнрм mmdtm МаркосоВ Щговри сваркой лрярывисттт швйтЛгЗ® с тогт Утшгж.3. Составная пазицвя сшж жрштжя к щятшяыт юъряыям плоских fptpxpcoS ёргаваш а&аршш с тягЕш&ю лш.&3
стержмяхт kcptffca. г

13. Позицию 53 праваратк ляектеадЧра/Ввя с&ткш ж rwock any kcp&aeg кР2@

тк Ригели ибЗ-Щ У63-5 т гу!!7о

/972 Про странеmSehtibie каркасы М24, Ш 25 Лист" |  22
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Спецификация марок 
армат урнh x  изделий а закладных 

д е т а л е й  н п  о д и н  
прост р анст веннв/и каркас

1-1

2-2 3 - 3

Марка
простран.

Марка
изделии

Колич MS
листа

каркаса шт.

КРЧ/ 2 k s

КР92 / J s _

С9 2

ПК 26
а  я 2 9 6

MS 2 SO

СО _г__

£ 5

67 2 5 f

81 6

СП 2 96

Вес ПК26 --268,9»

Примечания:
/  В сечении i- f сетки.СЧ,СЧЯ, С//условно не покованы.
2. Размер 620 дан до риров арматурЬ/.
3. Пространстве нн h/e к арка с 6/ должнП собиратбся в  сталЬнб/х кондукгорвх> 

применительно к  поря оку сборки; указанному в  пояснительной записке.
if, позиции} 2S правapumb А рабочим проуольным стержням с оомоцыо 

Электрюсдаоочньгх КЗ е щ ей.
5. плоские к арка с 6/ приваритЬ дуговой сваркой к закладнд/м деталям Мб
6. Позиции, 6? крепить 'к лроослЬнЬ/м стержням плоских каркасов дуговойсваркой швом £ - SO с помощью пор. 8! . '
7 Позицию 6Q приварить к позициям 6? после вд/верки их положения в 

пространственном каркасе.
8. Электродуговум сварку производить электродами 35ОН - Ф-
//. Сетки СЧ, СЧН привязать вязалбной проволокой ас проЗол6н6/м 

стержням каркаса.
i2. Сетки СП привязи тЬ вязалЬнси проволокой к  продал&ндт 

стержням сеток сч, С9Я.

тк
(97:

Рс/ее/ть 6628- /.
Лространс/пвеннд/и каркас ПК26.

иигз •1/70

Лист 23



■ ' г / С  ОЯЗ(7/Л{? КС/ / \*•' I \ плит л уи/э / \

пробоЛОКОи

Детало уо/г?ало£ки /72

\^-£0шо$ 
наллоем&г- e/ncs efa/jjcy

Спецификация /гах?ол aprra/nj/PM&ac 
изделии и заллаОкых деталей s*cr o&wf 

npocmpg/fa/nSeKKbfU каялас

136

/Горла
оросрок
каркаса

Парко
изогяел

Лол

шпг

у/*
лист

Парка
уюарюм
лцрлаел

Парка
изоЬя£

Лая

шг

И*

лист
ЛР4 г 3 S ПО 3 SO

к р г з / 40 S3 4

п д г ъ а
тНлр.

С/ / 4о ПЛИлед
ПлгЗгр.
(/родом*

60 г
о м / 68 s o 5 /
CS / 47 6S iг
т г 64 4
/78 2 4s с п г / 46

/7к27лр *4*1

/7/0 и/7 е ча/гия.
______  . v------------ 1__-v________ лзрлис
fl/C£7/it£. /7роспралгтСекл&/и ларлас/7Л27лр. fa/asa- 
яяет ел. зеркально данному чертеоеш. г

с. бломателбная фиксация закладных деталей П 2иП Ь
%оиз§одйтсЯ' S ' опа/гуЛке.

*з/7в/7 720 дал дд рирао арматуры. -
4. П.ростралстделл&е каркасы должны собираться о 

с/г/альнь/х кондуктор асе, применительно л/кряду 
сборки, указаннону S пояснительнойзаписке.

S flojuqa.'O 62npx/Sqpumb л бертикальныл jcокутан бд^ахуик 
рабочим продольным стержням Снизу с  помощью злектро- 
соарочнь/х клещ&и. о ~ о '

6. Плоские каркасы придарить дугаоои соеркоа к  залла&т/т 
ое/палям /7/. Г  :

7. Прзцццл/ 60 приоарить. л лсзи^ иямб4 и С/72 после 
оыьерли их положения.

S. Позиции 64 крепить л продольк. стперлаталоашх язркпсаь 
fr/шои с/аркои лрр&оиетым u/Son jf-SO с игогсм 4’0д/тм.

3. Соета£ная позиция С/72крелитсЯл продольлту стержня 
плоского коркосл dyeoSoucS/ркои а лоныцою лозод 
Злектродуеобу/о е/арлу прсизоодить олелтродсмиуУдЯ-Ф. 

Н Сетки 6/, С/77, 0 S  и закладное устали Мб /ро&залж
&гзальн>

/О

------ чои /нх&мохои к лрсуаяним стержня** каркаса.
12 Псзици/о 6У прибс/рить зяел/гродугодоа сисркаа л  

плоскому каркасу ЛР4-

тк Р и г е л и  Ш г /Taef-/, С//гголр-/ Ш 2 3 -//7 0
\ |\
7S72 Ppoc/npa/fc/nSey/te/e к а р л а  со/ /7/Г27*г£/7Л27р даст 2 4



Спецификация марок арматурных 
изделии ц закладных деталей па один 

пространственный каркас

37

Парка 
простран.  
ственного 
каркаса

ПК 28м 6. 
пк28лр

KPI3

КРЗ/

С2
С2П
CS
1Ш
М2

MS

kw-St

шт.

н?
листа

38

кг

is

к?

is

so

Марка
простран­
ственного
каркаса

ЛК28Л'8
ЛК 88 пр
(npodtmem

Парки
издгмя

SS
SO

62
S3
6к
cm
СПЗ

коли<\ н9 
листа 

шт.

S6

2к

51

te % ji™ -3 S 0 ,7 n

Примечания:
1. Но данном чертеже дан пространственный каркас Лк2$лев.

Пространственный kapkoQ ПК28 ар. выполняется 
зеркально данному чертежу. а ъ ^  _

2. Окончательная фиксация Закладных деталей п 2  ц По 
производится 8 опалубке 
Размер 720 дан до рифов арматуры

У. Пространственные каркасы должны содироШя остальных 
кондукторах7 применительно к порядку сборка, указан­
ному в пояснительной записке. 0

S . Позицию 62 приварить к вертикальным хомутам вверху 
и к рабочим продольным стержням внизу с помощью
Пло^иекарКасы^приводить дуговой сваркой к  закладным  
деталям М1.

7. Позицию 60 приварить к / & им 64, СМ и СПЗ после выверки 

нети смержнн? плоского каркаса
vvbwW„w ______________ швом $>-<50 с  шагом 4С0мм.

S. Составные позиции сп/ СПЗ крепятся к продольным стержням 
плоских каркасов дуговой сваркой с лрмощЬ/о лоз ьз Ю. Электро дуговую сварку Производить электродами ЭвОД- <р.

Н Сетки сг, сея  и С6 и закладные детали Р/6 притязать 
вязальной проволокой к продольным с/лержням каркаса.

вязалвтай проволокой -ъ
* .Н к

т к

Каркасу КРК5

Р и г е л и  </62f/ie§ - /, US2/np. - / 1Д/23 -//70
1 |\
I37Z

П р о с т р а н с т в е н н ы е  kapkach i ЛК28лев, Л К22пр. Лист 2 5



Слеццфиксщця марок орматурньгх 
Изделий и закладных деталей на <Шш. 

пространственный каркас

ш
Парка
простран­
ственного
каркаса

Марка
изде­
лия

Колы.

щт.
листа

Марка 
простран- 
гтВенного 
каркаса

Марка
изде­
лия

килт.

ил

*pti
листа

~кР20 ~т
_____

М7 ~4 so
крзе 1 44 69 4

Пк29лев.
СЗ 1 4б ПК29ле6

ПК29лр.

60 2
СЗА 1 62 66 s i

ПК29пр. С7 1 47 п̂родолжен, 63 /2
С8 1 64 4
М1 2 сп4 i 48
М3 2 4$

_ Пк 29 лев.
Вес лкгзлр-359Лг

Примечания:
Яа Ьанпогп"чертеже дан пространственные каркас 
ПК29лев. Пространственный каркас ЛК29пр Вы­
полняется зеркально данному чертежу 
Окончательная сриксацир закладных деталей ГТЗцгП  
производится В о полудне 
Размер 720дан до риеров арматуры 
Пространственные каркасы должны собираться о стальных 
кондукторах, применительно к порядку шркц указанному 
8 пояснительной запаске. „ , лл
Позицию 62 приварить к  Вертикальным хомутам иве 
и к рабочим продольным стержням Внизу с  помощь) 
электросварочных клещей. _  _ , /
Плоские каркасы приварить дуговой сваркой к  за к­
ладным деталям п1.
Позицию 60 приварить к позициям 6ч и 6/7 4 после 
Выверки их положения в  пространственном каркасе, 
позицию 64 крепить к продольному стержн/а плоского 
каркаса дуговой сваркой прерывистым и/Вам а  '  so*
с шагом Уоомм.

связать но монтаже 
вязальной проволокой ^

& Y

Позицию 5д hpoSapumb эле. 
Парнасу кР2й

Яркой к плоскому

I K Ригели ивгг^ч, U5?2„P - i. и и г з - Ц ю
I г\
1372 Пространственные каркасы ЛК29 лев, ПК29 пр Лист 2 6



Спецификация марон дрматцрных 
изс/елии ц заклабньпс"деталей на один

пространственный каркас

33

Марка
изделия

Колин.

ют.

Ns
листа

Мб 4 50

5Э 4

60 2

6Z 56 51

63 12
64 4

СПЗ 1 48

л Л*з1 
Ж  пШ

нк яог.  
лр ~385,3кг

Примечания:
На донном чертеже дан пространственный каркас П к  3 0 лев. 

Пространственный каркас П К30.пр. выполняется зеркально 
данному чертежу.
Окончательная фиксация закладных деталей М 2 и  М б  

производится в опалубке.
Размер 120 дан до рифов арматуры.

4 Пространственные каркасы должны собираться в  стальных 
кондукторах, применительно к  порядку сборки, указанному 
6 пояснительной записке.

5 Позицию €2 приварить к бертикальным хомутам вверху 
и к  рабочим продольным стержням книзу с помощью 
электросварочных клещей.

б. Плоские каркасы приварить дуговой сваркой к  закладным 
деталям

7 Позицию 60 приварить к  позициям 64, СПЗ после ьыьерки 
их. положения в пространственном каркасе.

в. Позицию 64 крепить к продольным стержням плоские кар­
касов дуговой сваркой прерывистым швом ̂ -so с шагом 400ММ.

9  Составная позиция СП у  крепится к  продольному стержню  
плоского каркаса, дуговой сваркой с помощью поз. 63.

Ю. Элехтрбдуговую сварку производить электродами ЭБОД'Ф-
11. Сетки Сс, С2Й, С9,С10 и закладные детали Г76лловнзпТЪ 

вязальной проволокой л лройольйъ/м сгднжням кАРмисА.
VJ

Лета ль установки М2 ТК Ригели UB 23 net - f, U6 23 пр. ~ /. иигз’ ф о

/9 72 Пространственные каркасы ПК30лев, ПК 30пр. вист 27
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Примечания:

I Сечение 3 ‘ 3 зеркально сеч. /-/.
2. Привязка закладной детали М* «ли мз приведена на иер-теже.

пр остр анствмного к  аркаса.

А Деталь „ Я "  дана на лис,не 33.
*1. Деталь крепления СП2 , СПЗ и СП1! к  продольному стержню 

плоского каркаса дана на чертеже узла 12. на листе 33 ,
•? Дуго&ую электросварку производить электродами ЭЗОП

тк Пространственные каркасы ЛК/-'ПКЗ.ПК  ̂ПК/5, ПК/9 +ЛК23
Узлы i.Z

UUZ3-f/7 0

19 72 Лист 2 8



к

Ur ,.+ f_ 
’•55 55сп г,

CQ,‘ [ ''eh ' p7~! ° °‘№ ~ ~  \/ 1 ' —__

{ «

tr> /
i/s \95> , Ufar Aqo

C12i 
СПЗ, cn*r‘

^^ТЬлыго Ф  ̂Q
f e v ? ,S w $ 4

\ ПК 25*
\KP4, k P5, KPf3,

М2.УЗ

® 3 |

■m -eo % -s °
zos

$*£■

h I

! Шаг чоо
-100

1
S9.

Только Эля 
Пк 5, ПК/6 , ПК 25

Т
% = Ш

№

ад  /'' 
сгя, сзд

\L

i f  &  \

-4,-
1
Ci

МО ^1 ^ ъ Г-
" 3 .  §с>с>г

t f t  / V. Ц етцльЯ "

1____

KPZ3, RPZAt
Х Р З ! , К  Р36г 
К Р 3 9

, S20

ш, сгя 
сзЯ

ъл

•) ....d

Kptj, KPS, КР/3, 
KPZOj KPS!

\

4J— 0------ O'

J

-+-
f-___ /$£_

4  CI' C*>
аз

h i  3-3 £ - £

Примечания:
1 Сечение 3 -5  зеркально сеч /-?
2. Привязка закладнт/ детали П2. или ПЗ приведена 

на UsprneU/e пространственного каркаса 
v5 Деталь „ Я "дана на листе 33
'I Цеталь крепления СР2,СП<ои СПУ к продольному 

стержню плоского каркаса Эрни на чертеже 
узла /2 на листе 33

S  Луговую электросварку производить эпек трэдами 
Э Л О Я -Ф

тк
/972

Пространственные каркасы ПК4, ПК51 П К!6f ПК2.4, П К 2.5 UUZ3- J /7 0

Узлы 3, 4 Лист 2 Э



72
0 

Щ

i. Привязка закладной детали Р12 или ПЗ приведена 
На *?o,-j7?w? просто аист о екного каопаса,
«стал* „ л уси-а на листе 33.

3. Л у га 8ую р л  ектр о * тк
/372

Простронстйенные каркасы ГЖ&, ПК 1 , П К/?,П К / 8 , Ш  23-1:170
■ .aptп/ производить 
электросети Э50Я -V

У зл ы  5, S Лист 3 0
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0 

Щ
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Примечания:

1 Сечение 3~3 зеркально сеч. 1-1.
2. Привязка закладной детали tIZ приведена на чертеме 

пространственного каркаса.
3. Дет альR danq на росте 33.
4 ДугаСую электросварку производить электродами ЭЗСД‘ *Р

}

to
.
.
1

Праст ранстВенный к а р к а с  П К !2 

У з л ы  9, 10

UUZ3-1/70

Лист 3 2 .





ег
о 

Ш

,  G o) - П рим ат *-
/  I. Размер £<20 дан до p w p o f  арматурб/.

N. 2. ДугоРую электросРарку проазРауо/яб злектроуапы J?Sa#~(p 

э к О  3. Днкерсх закладной де/яалн M f  n p u S a p u fa w c t ко///лакя7наа 
/лощенной оёаркои e  ломои/дк? мек/лроедараунш шгегцея 
к прадольнь/м ет еркнм  корковое МР Ч/.

2.-2

тк
/9 7 2

ПространстРеннЬ/и каркас /7*26. Узел /4
и ц г з ч /? о

Ju cm



/ I г \

/I г \

k p h  № , К p i

№ «, xpS  ?| 4\

Спецификация стала на адна 
армат урной издолиё~

47

Морко
изделия

*
поз.

Ф
мм

Алино

мм

Коля.

шт

бес
одного
озделиь

кг

Кр/

1 266? 4970 /

ш
2 /28? Ш О /
3 /26? 3960 1
4 /26 й 770 22
6 /26'? 6/6 6

Кр2

/ 266? 4970 1

64.8
6 /46? Ш О /
7 /46? 3960 /
в /46? 770 22
9 /46? 6/6 6

kp j
В /46? т о /
7 /46? 3960 /
8 /46? 770 22

Морко
изделия

67
поз

<Р

мм

Алино . 

мм

КОЛ.

ММ.

бес
одного
ищет

кг

крз
фредощ

9 /46? 6/6 £ £7,1
Н 326? 4970 /

кр4

6 /46? 4860 /

6/2
7 /46? 3960 /

8 /46? 770 20

9 /46? 6/6 6
4 266? т о /

Кр5

6 / т 4860 /

73,6

7 /46? 3960 /
8 /46? 770 29

9 /46? 6/6 £
// 328? т о 7

Примеидния:

/. Корком изготовлять. при помощи контактной точечной 
злектросоорки $ соотёетстОии с требоёдниями ГОСТ /0922'61 

„брмотуро и докладные детоли сборные для железобетонных 
конструкций. Технические требования и методь/ испытаний 

д. Привязка продольных стержней 8 сеч. М , 2-2, 5-3, 4-4 
дано до низа стержней

тк
/972.

Каркаем/ кр/4 кр5
ш и
биот

- (/70
36
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5
г-2

к р е ,  k p s

33
0 

[ш
 1

30

Спецификация стали 

но одна дрмс/тц рное и зд е л и е

марка
изделия

У :
паз.

ф
мм

Алина 

нм

кол]

шт

I Зес 
! ос ноге 

Ьое/м 
кг

20 25Л$ 3270 /

Крб
/3 /ОРТ, 5/50 /

/* /ОРТ» то 1 39.2
!5 /ОРТ,, 770 25

/6 /ОЙё! 6/5 6
4 /2 Ат 770 25

Кр7
5 /2 АО 6/5 6

/7 /2 Ай 5160 /
Ц 4

/8 /2 А С, 4260 1
/9 22А»' 5270 1

Марко
изделие

А/!
поз

Ф

мм

Алино

мм

Кол.

шт.

бес
одного
изделие

кг

урв

4 /2А6/ 770 25

47.7
5 /2А»! 6/5 6

/7 /2А/2 3/60 /

/8 /2/9» 42SO /
20 25/7* 5270 /

Кр9

4 /2А п 770 25

62.65 /2А§ 6/5 6

J _
/

~ (

/7 /2АИ' 5/60

/8 /2АЦ, 4260
2/ 28A/J! 5270

Примечания'
/. Каркасы изготовлять при помощи контактной точечной 

электросварки $ соотЗетстбии с треШониями ГОСТ /0922-64 
„ Дрмотуро и закладные детали сварные для железобетонные 
конструкции. Технические требобстия и методы испытании\ '

2. Прибязко продольных стержней £  сеч. /-/ 2-2, 3 -5 , £ -4  
дана до низа стержней.

тк
/972.

Каркасы к р б  г  кр9
и и гз //то

Аист 36



too 403 /30

I '  H

крю
I? \ i

\
ч ? 1
1_5«о
»о

V к4
4-4

кр /j xp/2

49
Спецификация стали 

на од ко арматурное изделие

Марна
изделия

И*
по\

9

мм

Алина

мм

Кол.

шм

Зес
одного
игреки*

кг

к р //
'прорщ

22 т ё 3/S0 1
52.723 /м* 4260 f

8 М В 770 23
9 /4/9® 6/5 6

Кр/2 22 M i 5/80 / 76,5

23 M i 4260 /
24 326В S270 /

Марф
изделия

кг
поз.

9

мм

Алина

мм

кол.

и//Л.

dec
одного
издет

кг

мр/о

8 /СРВ 770 23.

S3.0
9 М В 6/5 6

/9 22/9 ё 5270 /

22 №/71* 5/60 1
21 /48В 4260 /
8 /4 Л я 770 23

кр/( 9 /4/9 В 6/5 £
2/ 28/9в 5270 /

Примечания'-

/ Каркасы изготоЗм/т при помощи контактной точечной 
елехтросЗархи £  соотЗепнтЗии с треЗоЗанцями Г0С7 /0929-64 
„Зрнатдра и закладнб/е детали еЗарнб/е для железобетонных 
кон струн уии' Т’ехнииеские требоЗания и ме/nogs/ иШ/шниЗ."

2 ЛриЗязка продолене/х стержней 3 сед. /■// 2-2, 3-3, 6-4. 
дана до низа стержней.

Зар нас 6/
/972.

кр/О/- нр/2.
UU23 ■//70
JUC/77 37



/I

<$)

, *1
Л? 405 SCO

ISO * 32 - 4600

5270

нр /з, HPa
/I

1

220,

4 *  4 f  ®  ®
T  @  ®

l

ы«\|»— .

г
§
§

к>

■ т^М-

^ 5  is  3-3

Xp/5, A'p /6

HO
СлеиОФакаиия стола 

одно арматирное изделие

Норка ф Ллина Кор. вес
изделия003. одного

издетмм мм Ш/Я. кг

в /49» 770 3/
9 /4Р'? 6/5 6

кр/3 22 /490 5/00 / 702

23 /49» 4290 /

2/ 28Р» 52/0 /

8 /49р 779 3/

S /49» 5/5 5

Мр/4 22 /497» 5/59 / 79.0
23 /49» 4259 /
24 329» 5270 /

Марка Ж Ф 9/шна /fop. бес
издери/, лоз одного

издашь
мм мм шт. КС

15 /99» 770 24

Кр/5
/5 /09» 6/5 6

36/26 /09» 5369 /

27 /99» 4450 /

33 229» sm /

4 /29» 779 24

5 /29» 6/5 6
4 6 5/ср/6 3/ /29» 5359 /

32 /29» 4 Ш /

30 259» 5470 /

Оримечания:

/ /fop наш изгото&ртб ори лотам/ контак/пнои точечное/ 
зретросбарки /  соотбететбои с требованиями 9557 /од22’54 
„j/рматура а закладные домам, о борте дм я жмордиоотонных 
конструкии. Технические требобания и метода испытаний'*

2. Прибязка продольных стержней S  веч. /-/ 2-2, з-$ 0. -4 
дача до низа Сте/хжнеЗ

К аркасы  к р  /3 /гр /6
UU23-//70

Лист 3d



(<И
 оэ)

f- -  -

гос х 25=5ooo _ _ Д10 /J 5
5470

КР!7, КР/8: КР!9

з\ k l

{зр.зт  

з  | <•!
кр г о , к р2/

Спецификация стали
на одно арматурное изделие

Марка
изделия

/У°
поз.

Ф

мм

Длина

мм

кол.

ил.

Вес
одного
изделия

КГ

Марка
изделия

Л/2
поз.

Ф

м м

Длина

м м

Кол.

ШТ.

Вес
одного
изделия

кг

K P I7

к ПЙШ п о 29

5к,8

КР!9
Продол*.,

36 19йШ. 9960 1

73,25

31

12ЙШ 6/5 6 37 з гя Ш 5910 1

1291 5360 1

31 12 ЙШ ц9бо 1

т о

8 19 й Ц 770 31

67,2

34 28 й  Ж 5970 1 9 т ш 615 6

КР/8

8 1кйШ п о 29

65,2

30 25ЙШ 5910 1

9 м ш 615 6 35 тщ 5360 1

34 28йШ 5910 1 36 19 йШ 9960 1

3 5 м ш S360 1

K P2I

В МШ п о 31

80,7

36 т ш 9960 1 9 тщ 615 6

КР19

в мяш . П О 29 3 5 м ш 5360 1

9 т ш 615 6 36 м ш 9960 /
35 м ш 5360 1 37 32ЙШ 5910 /

Примечания:
1. Паркасы изготовлять при помощи контактной точечной 

электросварки & соответствии с требованиями ГОСТ10922-69 
ч Арматура и закладные детали спорные для железобетон­

ных конструкций. Технические требования и методы 
испытаний."

2 Привязка продольных стержней 5 сеч. /~/, 3-2,3-3,4 -4  
дана до низа стержней

ТК Парка сы ИРП ~ ИР г 1
иигз-1/ю

1972. Аист 39



г Д - Г

1

4
3У ^

1‘f 2-2

<о

3-3 4-4

CP£i/L/tDL' KDUUP С/ЛОЛЯ 
HO OQHO gPMO'myPHOF изделие

Марка
изделия

нс
поз.

Р

мм

Длина

МА/

Кол

и/т.

одного
изэемА

кг

3 /2ЯД 3950 1
4 f2P/g 770 22

Кр22 5 /2Рч/ 6/5 £ 36.7
5$ 22ЯЦ *970 /

Кр23 7 /4Ям 39S0 /
в /4Я& 770 22

Норна
изделия

КС
ПОЗ

Р
мм

Длина

мм

т

и/К).

бес
одного
изделия

кг

кргз
'продолу

д /4Дё/ 6/6 6
63.8/0 28ДД 4976 /

7 М & 3930 /
КР24 3 /4 Нм 77а 29

£0.3
9 / Ш £/£ 6

/0 28 л  я 4970 /

Примечания:
/. Каркасы изготовлять при помощи, контактной /почечной 

длектрасбарки £  ecomSemcmSuu с требованиями ГОСТ /£922-£4 
„Ярматура и ш Родные детали сборные для железобетонных 
конструкции. Технические требования и методе/ испытании. * 

2. Привязка продольных стержней S  сеч. f-/t 2-2, 3*3 ,9-4  

дана до низа стержней.

тк
/978.

Каркасы кр22.- кр2&
шгз-//Л7
Лит 42



@
0

t* \*
KpiS"

I *  I *

*4.

M

I*  i*

k p s s . k p z t

S?
S

Si
Cneulxur'cn, Lff стали 

но одно и зрелое

марка
чгде/ik

Ус
noi <Р

мм

длина

мм

Лол.

и/н*.

Лесодною 
издмсл, 

кг

*Р26
{ЛродСАъ

/8 МВ т о 1
зе.5/9 22Л? 9270 /

/СР27
4 /28» 770 Л

43./
S 12Л м g /s д

18 /2Л'} т е f
29 28Л& д270 /

/Сарка
лдрлод

Ус
по\

0

мм мм

■Ког\

и./г

№  ! 
одного,

кг »j
1ёГ И Л » 5270 1

/4 ШЛ® * ш /
кр2$ /5 АОЛ.»> 770 25 36.7

/6 шло д/д S

кр26 4 /.2Лш 770 л
S 12Л9 д/5 д

Примечания:
/ Каркасы изготовят ара помоц/и контактной точечной 

злектрос/арки £  coomiemcmSuu г требованиями ГОСТ /0927 64 
„ Лрнатура и закладные детали с Парные для ЗселезоЬетонных 
конструкции Технические тре5о8ания и методь/ испытаний "

Z. При8ям а продольных стерусней £  сеч. /-/, /-/ , З'З, 9/4 
дона до низа арматуры.1

тк Корк ОС ы кр2б  г кр27
PU 23-1/70

/972 Лист 4/



I? 14

2-2

KP3f

| 5  l *

S7
S 
| 

l J
O

64
Спецификация ст али 

одно алматцрное изделие*

Мерка
изделие

2 /
поз

<Р

Мм

блина

мм

Кол. 

иг/я.

Лес
одного
изррм

кг

Мирка
изделия

КС
коз.

<Р

мм

блина

мм

кол

&/7>.

dec 
одного 
издели1 

кг
А 1229! 770 23 в /429' 770 23

кр?8
S 1222' 6/6 6 9 /425 6 /6 6

/В /222 4260 / 56.7 к р зо 20 6276 / 5/3

24 3222 6270 / 23 /42} ш о /

в /422 770 23 8 /42 } 770 23

Kfi29
9 /422 6/5 6

к р з/
9 /42} 6/5 6

а . з/9 2222 5270 / 467 23 /42} 4260 /

23 /42} 4260 / ц 322* 6270 /

i

Примечания:

i  Каркасы ивгатоблдть пси помощи контактной точечной 
электросварки S  соотбетстбоо с требобонирщи ГОСТ 10922-64 
Арматура и закладные детоли сборные для железобетонных 
конструкции. Технические требобониР и методы ис'+ытрнца*

2. Прибавка продольных стержРеи б  се4. /-// 2-2, 3 :3  б- -4 
доно до низа стержней

Ж б  ар кос 6/ кр  2d г  к р З /
U J2 3 -// .J

JuCm бг
/972 .



I /  \s

I / \г
HP 32

13 И

|3 H

KP33, KP34, KP3S

77
0 

1 
L 

77
0

С п ец и ф и ка ц и я  ст али  

На одно а р м а т у р н о е  изделие

Марка

изделия

л/s
поз.

Ф

мм

Длина

мм

Кол.

сит.

в е с
одного
изделия

КГ

Марка
изделия

К?
поз.

Ф

мм

Длина

мм

Кол.

сит.

В е с
одного
изделия

К Г

К Р Ж

8 /49 ш 110 3/

80,$ КР34

Ц т ш П О &4

к 0,0
9 т ш 6/5 6 5 12 ЯШ 6/5 6

23 m i» 4260 1 32 12Ят 44ВО 1

39 56flin 5Z10 / 33 22Я п5‘ 5  к 70 1

33 22ЯЩ 54-10 / 4 m iu 170 24

КРЗЗ 27 m in /ft/вО / 5* 1&fl/n £15 В

15 10 Я П! ПО Z4 3 2 ,1 КР35 30 25Я ш 5410 / 44,1

16 10 Яш 6/5 6 32 12 Я Щ ц т 1

Примечания:
(. Каркасы  изготовлять при помощи конт акт ной точечной 

электросварки § соответствии с т ребованиями ГОСТ/0$22-6</ 
„ Йрпотура и закладные детали сварные для железобетонных 
конст рукций. Технические требования и методы• испы т аний?

В. Привязка продольных ст ерж ней В сеч. /-{, 2-2, 3- 3 ,  k - к  
дано до нив а. стержней.

К о р к а сы
191Z

KPS2. + КР35
Цигъ-1 ho
Лист 4 3



ЗУ У 1г

И

4
fMf4 I

ж
/ -/

Оto

З 'Э

и , ,V7

Л)1 $'
ч>| *0,

г - г

1__,rH Г0

m
Й

0r
Г4

t_^

»)
' «1К

(o
»— ? •

*> *
&

4-</

I3 \4

Мя*3<Э, b /э УО

S 6
с г л л - ’

О" .Г —О i-/3i?ecx^<2

Л-Ьх-эЛ
у з З г -
л - - г

-\~i

■~>УЗ

<2̂

Ô Vi w 7*

Д=с
OC-'J/X
з̂Зел
/УГ

A^35-

8

9

fvtf 77

1чЯ//7 <3V3

£v
S'

4g^533 22 RU/ ЗУ 7*7 7

3o 1чйцГ Vy 52

£рз?

Я /чйп? 770

3 1 3  

3/~>o

ZV

^43

5 1чя Ш S'

J<7 2ВЯШ ■/

3S- ц я  Ж 4 4 3 0 /

£ a3S
£ N Ям/ 770 zv
5> /4  я/22 '3  43 <5

/То о- v a  o'O' t? /

/WMM  
0  j5e- 
л ~ о

y 'S

n c j
W

Дл-'ki

A-ZA*'

Сал

%ш</ ~~

i& z .
с З у о г о
- зЭ с*л

, ъ г

5 5 3 8
fr>pado>,

34

35

2 $ я Э

14RW

5470

4450
1
1 58,5

0 3 3 9

Z 1чя W 170 3 2

6 5 , 1
9

34

14RJ7/

18РП7

515 5

5470 1

35 1У Я j]7 4450 1

5 P /D

15 ю я ш 170 3 2

35,5
15 юяш 515 5

1 7 1С7Я/М 4450 ' 7

33 22 Я W 5470 /

/^Ьу=э^"сгс-^/ СУЗЪСЗТСзёл. 07*d3 / 7 0  o' /->0>/̂ СУи*,и /Ьс?АУ7ТУгЯ'7/*<уО ГО У в У -
/ V C 7 0 -  < & 3 / O i ’ t /  £ С .С ? !37 -£эеТ С =7 -£< -/O ' С  Т р & 5 & ёсЗ /*с^ О /^ ’су
ГОСТ Ю 9 2  2  - 1=>4̂  &p>/~ftzz~rL//ycz o ' .зс^Олг сг й ^ & /е  OS7~a Л у  o<^=г/>-
г -'& '£ > С?Л О ->&=•-?£ ̂  3 > j 3>& 7-с/^/-/<=>' УС. / - с?^ а .7 /=>(-/ -^ U , <~st̂ . 7 g > a c v ty -  

4 & с к :и < &  т р  CLRSCJ Q  су * у & Т с?<5(=у/ o/C'̂ to/7-Oi/O't^O/ .’

П/эсу£& з /bcL п/=>сзЗоти=>/у^сс. a.7*(S'/o o ^ ro '^ ,o ' S  c s y  / - * / , 2**^  «3-£5
•4̂- V O cl/scz 3& 0 0 3  a

т к
1 Э 7 2 -

/ 9 c p p £ r  cz  с о е , /  / О / ^ З О  Р  / 5 Р  4 0
U U Z 3 - / /  70

Л& /С7 №



и |з

J С>
о

к  ̂ л»

1_3

г -г

Ц g

i - b

K PkZ

30
0 
U*
5|

|£ 1

Спецификация стая и 
на одна арматурное изделие

Марка 
из ШИК

Л?ОоЗ.
мм

Длина

мм

Кол

шт.

Secодногоизделийкг
1S 10 а ё 770 гч

КРЧ/ 16 /ОНЦ/ 6/S в koj26 m 3 S36D /
27 /ОАм 9460 /
30 2SA* S4 70 /

Марка
UJJ6HM

Л*
/юз. ?

мм

Длина

мм

Кол.

л/л.

Sec
одного
изделий

кг

/S /О А З 770 гч
КА92

/6 ш з 6/S 4
36,1

27 10 HpJ MSO /

SO 2SA3 S470 /

Примечания-:
/. К  ирное 6/ изготовлять при помощи контактной /почечной 

электросварки в соответствии с требованиями Лес?/0322-69 
Арматура и закладнб/е детали сварнЬ/е для железобетон- 
нЬ:х конструкции. Технические требования и методб/ испб/- 
т аний"

2. Привязка лроЛолоне/х стержней в сеиенинх /-// 2-2 ; 
д-3) н -у  йяна По низа йтеря не Н

тк
/972

ft  а р ка  с Ь/ ftp *//, h p h z
UU23-J/70

Лист 4S
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го
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/зо
/зо

/зр
 г

зо
\ 

га
\ (

м
ы

/зо
/зо

 a
sa

 i
I

Линии
ceuSa

ж

0 3 ,  C 3  Я  {з е р к а л  6 но  C 3 )

Л о и м еч а н и я :

1. Сет ки издо/поЯлят б /зри помощ и /сонтактнои mouev- 
ной зле ктр о с Sap* и £  соот£етс/7>£иц с  т ре Робиниям и  
ГОСТ ю з гг  - 64  >, Яр нат ура и закяаднб/е детали сРарнб/е 
для ж ел е  зобе т оннд/о/ ксн ст р и кц и и . Техн и ч ески е  
т ребования и методб/ испб/т ании ?

«. S e e  ра зм ерб / данб/ S  о с я х  ст е р ж л к  и

ОН

С/зециф инаиия ст а л и

Марка

изделий
Л?

поз.
ф
мм

Длина

мм
Кал

ШТ.

бее
аЗнаге 
издАЛ •> 

к г

с /,т 90 S 8 I 2S3S S 3,6
41 S8T 820 13

С2Д2П 91 S S I 820 14 3,3
92 S S I <2688 S

ездзя 91 S S T 820 14
3,9

93 S 8 I 278S S

Марна
изделия

л*
поз.

Ф
мм

Длина
мм

Кол
шт

вес
одного
изделия

кг

СЧДЧЙ
9/ S 8 T 820 13

У 3 .666 S S I 2370

СИ
80
12

S 3 T

S3JT
J 830
_sso

/С
3~ 3,1

тк
1972.

в е т ки  Cl, C /p j ср/ C2 fit сз, езя, с9 С9*. с / /



Линча Линии 59

Q/0

Спецификация стали на 
одно арматурное изделие

Парко
изделия

№-
ПОЗ.

ф
пм

Длина
/7/7

Кол. 
ШТ.

__
S

3
-

CS
4/ 651 820 6 /,S370 5B I /000 6

С6 4/ 361 820 7
US71 SBI ttoo S

С7 к! S&T 820 9 2,1272 S&r 12S0 S

св к/ S 8I 820 3 0,6973 SBI 4/0 S

С9 к/ sbI 820 7
W7к SBI //SO S

СЮ к/ SBI 820 3 o,e475 SB I 300 6

Примечания'
/, Сетки изготовлять при помощи 

контактной точечной злектросВарки 
6 соответствии с тредоВанчрт 
ГОСТю$22-бк„ /Тртт ура и закладные 
детали сварны едля железобетон­
ных конструкций. Технические 
требования и методы испытании'.'

2. Все размеры даны в осях 
стержней

Т К
/312

Сетки С5'С6, С7, С8, СЭ, С/0 U025- / /  7(7

flu c r 47



c n i

I

Спецификация стали
н а  о д н о  а р м а т у р н о е  и з д е л и е

Марка
изделия

JVS
лоз.

Р
м

Длина I 
мм

Хал.

шт.

Весмного
озлелвл

кг

Марко
изклев

л/е
лоз. р

Мм

Длила

м м

Зал

шт.

бесаднсгт
азЗ&язк

КГ

е л /
283/8 3900 /

2 7 .7 елз
47 3 6 3 2 4S 0 2

2 7 .0t/s 363т SSO 2 48 2 8 3 2 4 /0 0 /

с п г
Ъ6 2 8 3 $ 3800 /

2 S .6 Сл4 4 7 3 6 3 $ 4SO 2
2 8 .047 3 6 а  Е 4S 0 г 43 2 8 3 2 4300 /

Лёимечание.
позиции аз сат оёля т б лра ломасца камтгахя?- s 

Н о и у Ш к т р о с ё а р к и  ё  с о а /р /в /п с /п д и  и  с  9  ^Ухссзасналмс/ t
е€арке соединений арматуры а  занла&мб/х деталей .
#елезо&етоншх конструкций* СИ393-69. I

I

ж
/972

Состоёнб/е позиции СЛ/+СЛ4 аагз-ffw
ЛастW



6 f

С п е ц и ф и ка ц и я  ст али
И о одну закладную деталь

Парка
элемен­

н ?
поз. flpocpunb

П а р к а
с т а л а

Длина кол. Sec
элементе

та проката мм ШГ. кг

so —230*/4 есг.з 2S0 /

Ш
3! - / s o  */6 ВСт.З 270 /

/4,5
S2 Ф/4ДШ — 4 so

S3 Ф/4 f l d — 4зо 2

s4 L HO* 70* 7 ВСт.З 300 1

П 2 SS Ф/4ЯШ — S00 2 4.2

77 Ф б Л /J/ — зео 1

So Ф/4НШ — SCO 2

M3 SS U/C*70*7 ВСт.З 200 1 3.2

79 Ф б Я Ё — 200 1

■57 —100*2 ВСт.З 100 /

м4 58 Ф/2ЯШ — 280 '2 48
78 — /00*8 ВСт.З 1--------- /00 /

ГйШ2&ШнУ&- 0 0 -
ЗлсхтродугсЗую сварку поз. SO с поз. S1 прт/зУоас//г?б 
электродами SP2-Zеетялбшх лозииий -  SpexmpaSmvuPffiH. 
Сдерну стержней с  пластинами 6  тавр Заполнять 
лсд слоем срлюса
8 случае приВарки поз. SS с помощью дуговой сварки 
размер шва jy -70, аюв двухсторонний 
U3сотобление закладных бетелей производится в  
соответствии а „Указаниями по сворке соединений 
ерпатиры а зокладнЬ/х деталей железодепюннь/х 
конструкций /ензуз '69/.
ЗасотобителЬнЫи чертеж лоз.7§ дан на листе SO.
Порка стали устанавливается в проекте 
конкретного объекта.

тй
13 7 Z

З акладны е детали
т

UУ23- //70

Л и ст 4s



f л
1

§

J/пец ификация стали 
на одну вакладидю~деmал6

6&

- i f

Огреть

4

\ ts,£

\ис

л

поз. 76

для МВ

ч

so_<*? J*®,.
длят*50

J - J

/60 L 200

J z L

/70$.,S8T

Маркй.
ЖтнК

н9
лоз. Протри ль

М арка
ст али
прокат

$лим
мм

Нол.
ШГ.

вис 
я чненк 

лг
SB' иШ*/ШИ вШт 200 2

Ms 6ST iSSOx/GOxQ ВСт.З 20Q Z IS,Sk69 Ф/2ЯЩ - 500 к
Si/ Ш *70*7 ВСт.З 300 1

й,20MB 76 Ф И Яш - 500 2
77 ФбЯШ - 300 /

Ml 56 L//QX 70X7 ВСт.З 200 /
76 Ф/йи/Т/ - 500 2 3,20
79 ФбЯШ - 200 /

~!€ отверст up о

~
1---------------------- 5 _ ж ^

/
§ LC > н

ж 4 i ?

й - А i 2 5 -2 5  C L —~ / б ‘

Спецификация стали 
на одни заготовку 
Закладной ¥е/пали

поз 78 5~?

Примечания-"

Н‘
поз. ПросрилЬ

блина
мм

dec
кг

Парка
сталиnpOKATA

68г L2SQX/60*/2 2 0 0 7,S8 В С г. 5
68" 1250*160* /2 гоо 7SB ВСт.3

ВСт.Зп — Ю О х д /оо 0 , 6 3

76 фН+ЯШ S C O 0,64 | “
/ Эпектродуговую сварку производить электродами Ь^гв-ср.
2. в  случае приварки позиции 76 дуговой сваркой размер 

шва ~ - 7(7 шов двухсторонний.
в. Шго/повяение закладных деталей производится в  соответ­

ствии с,.Указаниям и по сворке соединений арматуры 
и закладных деталей железобетонных конструкций'.'
/спея 3-5-9/

в Марки г- уст анавливает ся в  проекте конкретного
объекта. , л „ спТ
Позиция 5811 и о или лиОарп/ся зеркально позиции 5Р .

ТК
is 7 г

Закладные детали TVS T7Sf /77.
иигз ~//?о

Лист воJ



С/? е и  а  & и  я д  и  и  s
<ил8*>лди //д gyr&So/?

/М 0 Длина Sec
лол /7/7 /7/7 лг

1 гзлш 4970 Ш

г /2 М 4860 4,з
3 ш ш 3960 55
4 /2ЛШ 770 0,68
3 /2ДШ 6/5 0,55
б 14/Ё ЬвбО 3,9

7 /4лШ 3960 45

в /4дШ 770 0,93
3 /4лШ 5/5 0,74
10 г ш 4970 гко
// зглш 4970 з/4
1г 561 550 0,08
/3 /олш 5/80 1 3,2
/4 ю т k so 2,6
15 /ОМ 770 0,4б
16 /ОЛШ 6/5 0,38
17 /2М 5/60 4,6
13 /2М 4г$о 3.S
1S гглй 5270 /5,70
30 2SM 5270 20,3
21 28ЛШ 5270 25,4

22 МлШ 5/60 6,2
23 /4лш 1/260 5,2

ДД
HCJ.

/ Длине
/7/7

Sec
КГ

24 з г т £270 зз ,з
25 / о т 260 О,/7

26 /052? 5360 3.3
27 / от 4460 2,2
28 г о М 4000 5.3
29 голш /800 4,4

30 2 5 Ш £470 2/,/
3/ /глш 5360 4,8
32 /глё 4460 4 о
33 гглШ о4го /6 ,3
з4 28/761 5470 26,4
35 /4М 5360 6,5

36 л Ш 44оо 5,4
37 зглш 5470 34,5
38 гглЩ 4970 /4,8
39 зала? 5270 4г,/
4о S8 I 2336 0 ,39
4/ SSI 820 о,/з
4г 581 2685 о,4/
4з 581 2785 о,4з

и т й 3900 /9,9
45 зблШ 550 м
4б 2 8 М 3800 /8,4

л/Д
асе

0
/1/7 Длина

л л
Sec
ЛГ

Марка
стали
проката

/7 Г м 450 3.60 -
42 28/7ё 4(00 /9,8 -
49 28ЛЁ 4зоо 20,8 -
59 ~/00*8 4оо 2,5 ВСт.З
60
6/

-60*8 280 /,/ ЗСг.З
/глш 280 0,25 -

62_

63
/4л ё 280 о,з4 -
/2ЛШ too 0,09 -

64 зблё /800 ы -
65 ЗбЛ'И /4оо //,2 -
66 5 3 [ 2570 0,4 -
67 365Ш 5з4о 42,7 —

70 581 ~7ооо 0,/5 -
7/ 581 //00 0/7 -
72 581 /250 0,/9 -
73 561 4/0 006
74 561 И50 0/8 -

75 561 Ж 0,05 -
80 561 1830 0,28 -

в / -6**8 130 0,5 ЗСг.З

-  С п ец и ф и к а ц и я  /?о зи и и и

зал/гаЗнь/х дета/г г и  //д арьёо/7.

Ы Д /7/7 с/рило Марка
стали Длина S e c

ЛОЛ. прокатА /7/7 л г

SO ~ 230*/4 8Ст.З 230 7,3
5/ -/5 0 */6 ВСт.З 270 5 /
52 0/4дШ - 450 0,5
53 0/4ЛШ' - ho o,s
54 L //8*78*7 ВСт.З Гзо о 2 ,9
55 0/4Л 711 - 500 (7,6
56 L ///7*70*7 ЗСг.З 200 \ 49
57 -/00*8 ВСт.З /00 а о ~
58 0/2 Л  I I I - 280 0.25
68Т L250* /60 */,о ВСт.З 200 7,6
63* L 250х/60 * 12 ВСт.З 200 7.6
76 0/4лш - 500 о м ]
77 06Л Ш . - 300 0,07
78 -/0 0 *8 ВСт.З /00 <7,63
79 068111 - 200 0 ,05
69 012Я Ж - 500 0,45

Примечание,
Марну стали необходимо принимать £  
Соответствии с  указаниями, при£еденнь/ми 
£ рабочих чертежах конкретного проекта.

тк
/972

Соецифь'лации оозодио а/?/70Л7у/7//з/зс изДелоо (JL/23-//7C7
о заллс?8/гых ое/лореи //о oooSorr Диел/ S /



П еречень п о зи ц и й  н о  а Пин р и ге л ь .

Маркс)
ригеля

УУ
ПОд.

Калин
шт.

Марка
ригеля

У//
паъ

Калин
wm.

Марка
ригеля

УУ
паъ.

Малин
Ш/Т)

Марка
ригеля

УУ
под.

калин.
ШП).

Марка
ригеля

У/
паз.

Колин
шт.

Арматурные
изделия

14В1-5
(пробам,

77 в Арматурные
изделия

Арматурные
изделияпр< '( чгпури& х

изделий 78 2
6 2 Ч 2 Арматурные

иъЗелия
ч 69 8 69

7 S3 6 2 5 Чв 9 46

в 66 7 3 6 2 17 2 21 2
9 1в а во 7 3 18 3 22 2
Чо Ч 9 Чв б 27 2о _3 _ 23 3
ЧЧ 2 Чо Ч 9 Чв 41 5б~ 24 4
*ш 2о Чо 2о Чо Ч 42 20 41 56
41 52 41 52 чч 2 ЧЧ Ч 42 20
Ч6 Ч Чв Ч Ча 2а 45 2 ЧЧ 4
*17 г *о 47 2 3! *Н 52 ■ 47 2 45 2

\
N . во 2

1
S3 Ч

\
N . 46 Ч см Чв 4 1

см
Ц)

47 г

3 вг 38 § 60 2 VQ 47 2 во 2 Чв 4
63 42 $2 So 6о 2 61 42 во г
6* *1 ^~вз 42 62 5о 63 24 62 42
77 в * <24 Ч 63 42 6S 4 63 24

Закладные Закла
&?/?,

дные
юли

64 Ч .. 65 4
детали 1 Закладные Закладные

детали
Закладные

5о 2 5о 2 детали avrпали

51 2 51 2 50 2 50 2 5о 2
52 ч 52 4 51 2 54 2 51 2

53 ч S3 Ч 52 Ч 52 4 52 Ч

54 в 54 8 53 Ч 53 4 53 4

55 ✓ 6 Г  ££ 46 54 в 54 в 54 в

77 в  ~ 1
1 57 2 55 46 55 46 55 46

1_____ 58 4 77 в 77 в 77 в

Марка
ригеля

/ЧЧ
коз.

калин,
wm

Марка
оигеля

УУ
паз

калин.
wm

Ярмаггурные
изделия

Арматурные
изделия

4 2 1 2
2 2 6 2
3 3 7 3
Ч вб 1 8 66
5 Чв 9 1в
38 ч Чо Ч
Ча 2о 4а 2а
41 52 41 52
Чв / Чб Ч

> . 47 2 c\J1
N-

47 2
1

N. во 2 62 38
10 61 Зв 3 63 42

63 42 60 2
64 4 64 4

Закладные
детали

Закладные
детали

50 2__ 5а 2
51 2 51 2

52 4 52 Ч

53 4 53 Ч

54 в 54 8

55 Ч6_ 55 46

77 в

ТК
1372.

Перечень позиции на а£ин ригель.
Ш23-Ч/7о

Лист £2



\
{ *30fv v'/v калач Plctpm л У калач Уаска 5a Сслич
1 ригели над. ш т. ригеля П 03. ш т Ригеля ГСЗ urn.

\------------
I Арм атурны е

и здели я
Закладны е 4 7 2

д е т а л и .
4 6 4

6 6 9 5 а 2 2 0 2

9 46
с*
г

54 2 6 2 4 г

9 2 2 *
5 5 2 4 6 3 42

2 3 3 Г§ 5 3 4 *4 6 4 4

2 4 3 5 4 в S>
47 S 6 1 5 5 46

<
to
£

4 2 2 о
CV$
$ 77 в

1
0О1 9 4 4

CU
^0 4 5 2

Jf4
Закладны е

4 7 2 Арматурные CD
Зелпалц

4% У изделия
to

5 a 2

I в о 2 3 в э 54 2

1 в г 4 2 CD
« 9 46 5 2 4

1
I € 3 2 4

OJ
49 3 5 3 4

\{ 6 5 2 2 2 2 5 4 6

2 3 3 5 5 46

4 4 5 $ 77 в

4 2 2 с

П еречень  п о з и ц и й  н а  о Зин р и г е л ь

>ЗСК2 У л лСЛ - Ч
ригеля п  а з ш т

На MQmuortcie• Ш/
и га с ли  я

8 6 9

9 46

2о 4

24 2

2 2 2
2 3 3

ю
\

см
ц>

4 4 5 6

4 2 2 о

4 7 2

4 6 4

во 2

б г 4 2

6 3 42

6 4 4

Закладны е
д е т а л и

5 а 2

'57 2

Уеокй К А' *\С Л 1Ч ’Ч

ригеля КОЗ ш т

Ч, J 2 4

**» j*
I to 5 3 4

^1 ^ 
Ч> 6 5 4 ~ а

8 . 5 5 46
Vv 7 7 S

Йрматусные
изделия

<3 6 5

9 46

24 2

2 2 2

0 ) 2 3 3
1

си 2 4 4

lo 4 7 56
4 2 2 о
4 7 2

4 6 4

5 9 4

6 а 2

6 2 5 6

Pucka

ригеля
ЛЛ

поз

5оллч
Utfj.

*
to
35

0

£
0)
t

JVI

$

6 3 42

6 4 4

Закладны е
д е т а л и

S o 2

57 2

5 2 4

5 3 4

54 а
5 5 46

5 7 2

5 6 4

77 а
76 «а

a
1

CVJ

s§

Арматурные
изделия

73 5

4 4 а

4 5 6 9

4 6 43

5 'ар л аГ
р и ге м

5 5

паз.

калач.
шпп

>

1
0)
*

t!

£
CU
1

с м

§

2 о 3

2 5 4 2

26 4

2 9 2

4 7 5 6

4 2 2 а
<6о 2

6 3 4 6

6 4 2

77 6

Закладнь te 
дет али

50 2
5 7 2
5 2 4

5 3 4

5 4 6

5 5 4 6

т к П е р е ч е н ь  п о з и ц и й  н а  а З и н  р и г е л ь .  
/

141923-4f jg

7972. Лист | 0 3



П е р е ч е н ь  п о з и ц и й  но р а и н  р и г е л ь
66

• Ъ р П У У кали/.
CVc€JJt паз. turn.

Арматурные 
' и$ 3e.il/ft.

УЗ 2

У4 3

35 <S9

36 36

2 0 3

2 S 22

>ч 2 6 2
1 су 
i 1 2 9 2
1 cvj
5 $
i ^1

23 S 6

2а
1{ Л ? 2
! ^ 7 2
; 63 36
t
1 6 У 2
F

ЗоклоЗиые

|
З е т  ал и.

1
S o 2

1 S J 2

Моры
ригеля

/За/

паз.
к а л а ч

ш т.

к Р
>*

1
г§
и

£
"V
с\|
1

CVI

§

S 2 3/

S 3 3/

S3/ 6

S S 3 6

S 7 2

S 6 3/

77 6

76 2

си
01

<м

Дртатурные
иъЗълия

3/ 2 9

S 36

37 2

36 3

27 2

23/ 3

3/3 5 6

3/2 2о
2 2 3

3/S 2

Нары
ригеля

УУ
паз.

Кали*/.

пт.

*о
К

гъ0
хЬ

си
c\j»
су
§

3/7 2
3/6
Go

3
2

G3 3/2
63 2 2
6 S 3

ЪанлоЗиые
Веталц

So 2
S3 2
S2 2
S3 2
S3/ 6
S S 36
77 6

Мары
ригеля

У У

паз.
Мели/.
шт.

я>
t
су

Дрпоччуркъге 
иг Зелия

в S3

9 36

2 2 2

2 3 3

_ 2 2 _

3 9

2 3

2

3

5 6

22 2 0

2 2 3

2 S 2

2 7 2

2 6 3

6 0 2

6 2 S 6

6 3 2 2

6 5 г

Мары
ригеля

УУ
па$

калии,

Ш/Т7.

!о*
1

« )
су
си
§

*а/слоЭнь/е
З -ета ли

S o 2

S3 2

5 2 2

5 3 2

5 2 в

5 5 36

7 7 6

си
1
си
§

Дома тур иые 
изделий

2 6 9

5

37

з а

2

36 3

39 3

3/3 5 6

2 2 2 о

3 7 2

2 6 3

Mftpkv
ригеля

У У
паз.

калии.
ш т.

I 4
*

%

V .

су
1

си

§

6 о 2

6 3 22

6 3 72

6 2 2

Зокглас/ные
<7етали

5 0 2

S3 2

S 2 2

S 3 2

S 3 в

S 5 36

К)

Йртотуркые  
из Зе лиft.

3 72

5 36

З а 2

37 2

32 3

3 3 3

Дкрко
ригеля

л-У
паз.

Калия.
ит.

!

1

CJI
«>
58

23 56
23 2а
27 2
29 7
6а 2
63 22
63 32
62 2

ЗрнлоЗнь/е
Вешали

So 2
S3 2
S2 2
53 2
55 / S-7</
56 в
73 в

)
Т  К ! Перечень позиции но аЗин ризе ль.

UUZi-/jya
/9?г 1 Лист S2



67
Пере Чень п о зи ц и й  но один  р и з е .ль

Норм M i Калии
ригеля has. шт

Лрт амурные 
изделия

8 72
Э /5
30 4
34 2
35 2
36 3
44 56

*0» *3 20
Щ 47 2

49 4
бо 2
62 42
63 42
64 4

Закладные
бемоли

So 2
54 2

Порка
ригеля

M i
паз

калии
им

$<D

1

i
ч>ро
S

S2 4
S3 4
S5 46
S6 6
79 8

1
*0

Арматурные
иъЗелия

в 72
3 48
34 4
35 2
36 3
37 2
44 S6
43 20
47 2
49 4
бо 2

Порка
ригеля

M s
К Р З .

калии 
uitn .

"оТ4

*

1

*4-1
"D

62 ^ ~~~ИГ
63 42
64 4

Закладные
детали

So 2
54 2
62 4
S3 4
55 46
56 8
79 в

*о\
«5
§

Арматурные
изделия

в ее
9 48
За 2

HlGpKC
ригеля

У-? У?
ооз.

калач.
шм.

>

<и
*

1сэ
1 ;
'о1
*0
§

33 4
35 2
36 3V

44 56
4з 2о
47 2
49 4
59 4
60 2
62 56
63 42
6k 4

Закладные
детали

50 2
54 2
52 4
53 4

Парка
ригеля

M s
hai

Калии
шт

*
D

Пэ
D

1
ГО
U)

44 56
43 2о

S3 4

60 2
63
64

42
4

Закладные
детоли

So 2

54 2
52 4

53 4

ss 46
56 в

57 Q
58 4
78 2
79 8

Порка M s калии
ригеля Паз шт

"«и4

<5
1 *  to С>

55 46
56 в
57 2
58 4

CD
£ 7в 2

79 8

Арматурные
иьделия

45 72
46 46
25 42
26 2

ГО 27 3
1 28 4
S 33 3
М

44 56
43 2а
во 2
63 42
64 44

Парка
рияеля

M i
Коз.

Калии
U1M.

д
*

1
J ;

•О

Закладные 
3г moJfи

50 2
54 2
52 4
53 4
55 46
56 в
73 в

1
ГО
§

Арматурные
изделия

45 72
46 48
25 42
26 2
27 3
28 4
33 3

ТК
4372

Перечень позиций но один pus ель.
U U 23 1?0

диет 5 5



68

Перечень позиций но авин ригель

Марка rii/k калич.

ригеля hoy шт.

Арматурные
иьделия

4 72.

5 7в

Зо 7

3/ 2

32 3

1 34 2
»*>VQ 47 56
§ 4з 20

47 2

49 7

Go 2

67 J/2

63 ■72

64 4

Марко

ригеля

tk k z

паЗ.

Калич.

ШП1.

>

1
£
«*>

Закладные

д е т а л и

SO 2

57 2

52 4

S 3 4

S S 76

5 6 в
73 в

1го
§

Арматурные,

издел ия

в 9 6

9 76

3 k 7

Марка
ригеля

tkki
коз.

калич.
Ш т .

§
*

1
1
$
Н-)
§

3 5 2
3 6 3

37 2
47 56
43 2о
47 2
49 7
GO 2

62 56
63 72
64 4
ЪаклаЗные
Зетоли

5а 2
57 2
52 4

Марко к Ski калич.
ригеля паз. шт.

S3 4

j g j
ГХ

''О ^

SS 76
S6 6
79 в

^  и

Арматурные
изделия

75 во
76 7в

Сч. 25 42
1 26 2

27 3
33 3
47 56
43 2а

Марка
ригеля коз.

к а л и ч .

Ш т .

*<и
*

1§
сэ

tv.

ГО

47 2
49 7
60 2
63 72
64 4

Закладные
детали

50 2
57 2
S2 4
53 4
55 76
56
79

6
8

Марка k s k i калич.
ригеля hod. шт.

Арматурные
и ъ З ел и я

7 2
6 2
7 3

V
i в во

(Ь 9 76
С\1
*о 70 У

40 7о
>Г
< 47 32
«о
* 46 1
сэ
CVI
i n 47 2
§ 59 4

60 2
J62_ _ 5о

63 12

Марка
ригеля

kikz
поз.

калич.
Шт.

£<ь
*

10
£

1§
чг1«о

15

64 4
7о 5

Закладные
детали

50 2
57 2
52 4
53 4
54 5
55 4

76 6
77 5

тк Перечень позиций но один ригель
Ш23-1/7о

Лист S6JlUCtn
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/7ере уело позиции ла одил р и г  ело.

Л<рла
оиееля

У У
лоз.

Лолс/у.
ШЛ7.

\1
\i1
1

60 г
62 S6
63 2 6

бб 2

7/ S

Золлодлые
детали
so г
S/ г
S2 6
S3 6
s6 S
ss i
76 6
77 S

Ларло
оигеля

УУ
лоз.

АОМ/У.
Щ/77.

V
*

1

)

Ярлатурше
азделил

3 86
S 78

JO г
33 /
3S 2
36 3
6/ 7*0
6з /0
67 г
7/3 7
S3 6
60 г
62 S6

Ларла
оигем

/уУ
лоз.

Аолиу
и/лу

I
1
4
V
$■
SXi1
\N

1

63 72
бб 6
72 S
73 S

Залладло/е
детали

so г

S7 2
S2 6
S3 6
SS 6

S6 6
76 в
79 6

Ларлс
оигем

УУ
лоз.

AOAUV 
и//77. Ларло

т/ггля
У У
Л0 3 .

Ao m
Ц/Л7.

Ларло
оаоеля

УУ
ЛОЗ.

Яолич.
ШЛ7.

Ярлатурло/е

t
63 /2 Яр/70Л

избе*
7урвые
9UPISJVC.«(S/f

66 6
8 8S I 76 S /S 72
9 /6 7S s /6 /2

V1 27 2 1Закладные 2S зб
22 г детали 26 2
23 3 *<V| SO 2 27 3$2 6 / Sf 2 30 3$7// 38 S2 6 6/ 52
7/2 /0 VN* S3 6 Vt 60 2
7/7 г s6 6 § 66 20
7/8 / & SS 6 §67 г
S3 6 § 76 8 во 2 0

60 77
• at 6

2 6 82 6
62 S6 За./сларнб/&

ре/пала

6QT 2
68H 2
69 8

/7ерече//ь позиции # а  одил ригель
/972.

и и гЗ '/ М

//ист S7
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Выбор kef стали НО оЯин ригелй, **_
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изделия
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вТ \

Арматурные изделия
СталЬ ГОСТ <5781-6!*

класса А'Ж Яр с А от в с/п.З.
РОСТ380-7/

S № /2 /4
Yi

2(7

MM

22 2 5 28 3 2 36
итого.
6T лЩ

//Л'7
-m s -/00x8

(/того -ем*8 -23SH4 estm
LUO*
ЯШМ

LZOV*
*/2S*& 6 n *4
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n m jt
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««•A a

U51~k f i t /,/ 1/3,8 4?,4 62,8 64,8 299,5 2.2 2,г 3 0 /J Й .В /0,3 23# h # %6 B # А Л t o M 4 J

U S P 5 /4,6 u /30,9 38 2 42,4 64,8 292,0 2.2 /0,0 t2 # ' 3 ,4 ,3 2,4 /4,6 /0,2 23# s%4 № а m Ш Д m #

ЦВ1-12 /4,6 t,l 137,4 42,4 82,8 64,8 323,1 2 ,2 2.2 33S ,i Й .6 /0,2 23,2 to m Щ.Ш А Л е г ё IM S #

и в г-1 /5,5 SOJ 60,9 38,7 27.2 232,4 2.2 2 ,2 гз4 ,б /46 /0,2 23# Ш 0J5 А Л to 2 Щ З

UB2’ 2 /5,5 2,2 /19,8 89,5 33,3 27,2 287,5 2.2 2 .2 289,7 /4.6 H>,2 23# to 4 6 № Й ф to 352JS

662-4 (5,5 2,2 119,8 38,5 99,9 38,4 3/4,3 2,2 2.2 3/6,s /4,6 /0,2 23# to Щ6 B # вцД to З Ш Д

U62’ 6 /5,5 1,1 1/9,8 4 U /9,8 $4,8 268,/ 2t2 2.2 270,3 /4,6 /0,2 23# ie j r 46 ЩВ А Л «5* 3 3 2 #

U 6 2 -8 /5,5 1.1 //9,8 20,3 70,6 6 4,8 292,/ 2 ,2 2,2 334.3 /4,6 № 23# Ш № Щ В А А t o 3 5 6 #

U 5 2 ’$ /5,5 1,1 /39,3 n .s 33,3 84,8 324,6 2.2 /0,0 12,2 336,8 2.4 й .е /0,2 23# t o ЦБ t# Щ //5Д 4o2 #

П Р О -00 /5,5 61,2 1,6 /67 60,9 28,8 /86,7 2,2 V m ,9 /4fi 10,2 23# 9 s j, 46 m А Л е з Л 25%3

UD С

US2-21 /5,5 61,2 1,6 19,7 60,9 29,8 186,7 2.2 /0,0 72.2 /98,9 2,4 /9,6 /0.2 г а г
f

Ш 4# BJB I 2Z%6

песо. 22 /5,5 9 q{ 89, S 33,3 27,2 255,6 2,2 2.2 2SIS /4,6 /0,2 23# t o \ m 1Щ6 А А e z $ 32Щ2

ЦОо * •
HR 2 -2 3 15,5 2# /46,8 38,5 66,6 80,S 350,1 2.2 г3 _

3S7.3 Й .6 /0,2 23# t o 4 6 ШД А А <s%A Щ 7  \
г ЧЦиС 6  v

1162-24 /S,S a$,o 47,1 /9,8 6 is 2362. 2.2 2.2 338,4 /4,6 /0.2 23.2 to j> \ «ffju до А А \ t o \ !
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Закладные
Рост 380- 7 /

элепемям
у:тщ&гшзт&
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П рим ечания.

М арку ст али необходимо принимать 6  соот6етст8ао 
с указаниями, приведёнными 8 рабочих чертежах конкретного
проекта.
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m2.

стали на одам рагвль
у и2$-*/IV

Жислп! SB



&  ta /c fc y /D /b c i c r r c z o u - /  ^ c x  c > 3 < -//-s  /Q c / 'z e ^ f c ’,

За/Т-Л. С2 «£» S>-7? 'S’A

Всего
ttp 'b c t. |  ст а  J7z о  ГС7С T  3  *7<5V- S ’/  * гост 3 8 0 -  7 /

итого
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Просро^-ль итого /7Т CJCpOC/JKo
м ед i '

итого С /гг \u70rQ

, s /£7 /9 /V То 2 2 2 3 2 8 3 2 3 6 -50*8 400*8 400*8 •230*1/ /50*16 v 7 ' 160* 11 В 12 /4
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15.9
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г ,4

14,5 10,2 /5 ,2 — 40,0 0,4 — 12,8 14,1 5 4 ,2 378,2

^ 5  3 ‘5 15,9 — V 1ЧЪ,3

9 ,9

' 5 3 ^г, г г о ,8 __ 64,8 304,4

/96,4

2 ,2 10,0 12,2 315,6 14,6 10,2 15,2 — 42,4 0,4 1,2 13,8

/3,8

15,4 5 7 ,8 374,4

14,2 5 4 ,6 25 3 ,2/  /А  *2 *"> 5 3 , <7 / ,/ — 48,9 _ _ - S7,e 2 ,2 — 2 ,2 198.6
208.6

— 14,5 10,2 15,2 — 40,4 0,4
1,2

|[ 7.0,27
13,8 15,4 5 7 ,8 265,4

L / & 3 - / V  \lEx,9 и __ 9 ,9 48,9 _ 51 ,6 196,4 2  2 /0,0 12,2 гУ 14,6 10,2 1/2,2 — 92,9 0,4

^ 5 3  -Л 5 159 __ 9 2 1 2 1 1 7? /р 64 8 26 /,5
f
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U & 3 - / 6 159 _
шУ*-Ь * 

< / 1508
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13,8
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/с<е.ткм У сл о вн о  Н<г notCa.3a.Hbt/

С п е ц и ф и к а ц и я  и  в ы б о р к е  с т а л и  на одно  
~о !у м о  т а р н о е  и зд ел и е

Парка
изделия

д/г
поз. Эскиз

ф
мм

Длина
мм

Рол.
шт.

Общая
длина

м

8  ь/5арка стали

Ф
МП

Общая 
длина 
_/У...

вес
кг

Отдельные
стержни

83

89

Ю/Пу К о 1 OJB ЮР И 0, ks о ,г8

МЙ ijj 550 / 0,55 Ikpui 0,55 0,GS

85 t o r 380 / 0 38 8Р[ 0,3$ 0,15

,-fc
- £л

>

\к

Примечания:

i  8  настоящем примере дам вариант образования пространственным 
каркасов Без применения электросварочных клещей путем уст а­
новки взамен позиции 25 и62 скоб (поз. 83/^ ) привариваемых элект ро' 
дами д Ш -ip кпоперечным ст ержням плоских каркасов и шпилек аоз.85.

2- Образование пространственных каркасов показано на примере 
узла 3 [ см. лист 29/.
Деталь,, f " смотри на листе 8 3 ,
изготовление пространственных каркасов ригелей по донному 
варианту допускается только при отсутствии на заводе 
изготовителе электросварочных клещей соответствующей наивности.

5. По донному варианту армируются ригели торцовых рам и рам у  
температурных швов, а  такые ригели, воспринимающие одност о­
ронне приложенные нагрузки (относительно поперечного сечения).

6. 8 пространственно!х каркасал P K J  и П К / 8  поъ.$9  
принимается ф 10 Я т , поз. 83  не сдваивает ся.

тк
191Z

П р и м ер  образования прост ранст венного к а р к а са U U Z tr f / l O

П ри от сут ст вии элект росварочн ы х к л е щ е й Лист 60



Деталь, Б

д - 3

/С«Г«ГК НСЛО&НО не ПО<а ЗЯгН6{ /

С п е ц и с р и к о ц ц р  и  в ы б о р к а  с т и л и  н а  

° Я н о  о Р  н а т у р н о е  и з  д е л и в

!1 а р к а tie
Э с к и з

ф Д лина Нол Общая д ы Ь о р к а  стопи

изделие поз.
мм мм Ш'П.

длина
мм

Ф
мм

Общая
длине

м

Зге
к г

S6
£Ls“_ о

6  <?■* X i ЮЛ7 н 2 д 1 O JZ 1091 Q i2 QZ5
Спсг'ьчь,?
смгрнчи

8 5
iT J~ - ~ Z+.'
s r , * = J ^ = s - ^ $3 Г Ъ } 0

'  ! I 1 
! 

1 
Oj

 
^

 
1

3 л J 4 ^ 2 •ч Г

<57 f t  Л 7 S-C 0 6Ь | IZ flT Q S h Z S S

По и м е н а к и я \

{ В настоящем примере дан вариант образования пространственных 
каркасов Без применения электросварочных нлещео, путем установ­
ки взамен .позиции2$Д1 вИ.скоЪ(поз. вь)привариваемых -электродами 
m um ^ 2P -f к  поперечным стержням плоских каркасов и шпилек noi-SS 

2. Образование пространственных каркасов показано на примере 
узла 1 (смотри лист Z8]

3  Дет аль./!'' дана на л и ст е  3 3 .
А. изгот овление прост ранст венны х к а р к а с о в  ригелей по д а н н о м у

варианту допускается только про отсутствии на заводе-изготови­
теле электросварочных кДеицей соответствующей мощности 

5.’ Дополнительные понтонные стерший позиции приваривается 
к  вертикальным стержням плоских ка р ка со в  8 одной трети 
длины ригеля Сварку производить элект р од а г. о типа ЭйСг-др 

6 По данному вср^иьгги ар^^риютсл ригели аядз*ь<х рам, -г ?оспси^ - 
*а>сщие од-,о:торс»не приложенные на гр узки  (.от носит ельно  
пспеоечно-о ср^ния/

П р а п ер
кср  с : : ?  Г Си

образования
cr,oy m :r i^ u

п о о с т р с ^ с . п э е м м :  ~
ЭМ?г 'г 2С~*срСЧ-Q'X л

i z * -
I

с I
! -
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u & e -ip e z - i ,
u & z -v p e z -e
u e z -g p & z -s /
J b l-l0 4 J& Z -l4

2

и а з - г ^ е з -s S 8
О

U53-734j'S3-r <2

uszoasS - ^ io^ i
jQlUdj-lyUBZMt
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и в  1 - 5 3 0 0 3 7 8 . 4
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Ъ г 3 0 0 < 7

З Б % 9  ~
U & 2 - 9 1 / 1 1 ,0

U 3 2 - Z O 2 3 9 , 5

U & 3 - 2 1 2 0 0 l y j b L .
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